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Poznaj Linde. taczymy wiedze i doswiadczenie.

Koncern Linde jest wiodaca firma na swiecie
w dziedzinie produkgji i dystrybucji gazéw
oraz budowie instalacji przemystowych,
majacy ponad 100-letnig historie,
dziatajacy wponad 100 krajach na $wiecie
i zatrudniajacy prawie 80 000 pracownikow.
Konsekwentnie realizujemy nasza misje
zwiekszania produktywnos$cina swiecie

7 kazdym dniem, poprzez dostarczanie
wysokiej jakosci rozwiazan, technologii

i ustug, ktdre wspierajg naszych klientdw

w 0sigganiu sukceséw oraz pomagaja
utrzymac i chroni¢ nasza planete.
Nowatorskie rozwigzania w dziedzinie

zastosowan gazoéw zapewniaja nam takze
pozycje technologicznego lidera. Ciagte
doskonalenie produktdw oraz rozwéj nowych
technologii to zadanie zespotu ekspertow,

w tym wybitnych inzynieréw i naukowcow
zatrudnionych w centrach badawczych

Linde. W Polsce koncern obecny jest od

1993 roku. Spdtka Linde Gaz Polska, jako
jedna z wiodacych firm na rynku, oferuje
kompleksowe rozwiazania w zakresie dostaw
gazow i zaawansowanych technologii
gazowych dla niemal wszystkich gatezi
przemystu, medycyny, ochrony srodowiska
oraz placéwek naukowo-badawczych.

Zapewniamy optymalne sposoby zaopatrzenia
w gazy: oferujemy gazy sprezone w butlach
lub wiazkach butli, gazy ciekte dowozone
cysternami do zbiornikéw stacjonarnych,
dostawy rurociggiem lub produkcje gazéw
na miejscu u klienta. Stosujemy nowoczesne
rozwigzania systemowe doskonalgc

obstuge procesu produkdji i dystrybucji, aby
sprostac coraz wyzszym wymaganiom rynku
i potrzebom klientow. Posiadamy zaktady
produkcyjne w catej Polsce. Dystrybucja
gazéw prowadzona jest przez oddziaty i biura
handlowe oraz sie¢ prawie 200 punktéw
sprzedazy na terenie catego kraju.

Swiatowy lider.
Technologie.

Innowacyjnosc.
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Zamawiaj online.
Szybko i wygodnie.
Odwiedz linde-onlineshop.pl
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Butle gazowe
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Butle gazowe. Sposob dostawy.

Sposob dostawy produktéw gazowych
znaczaco wptywa na osiagana efektywnosc¢
produkgji. Czesta wymiana i obstuga
opakowan (zamawianie dostawy, odtaczanie
od instalacji, podtaczanie, zatadunek

i roztadunek) zwieksza bezproduktywny
czas pracy, redukujac efektywnos¢ oraz
znaczaco podnosi koszty. W celu optymalizacji
efektywnosci nalezy poswieci¢ uwage
odpowiedniemu dopasowaniu sposobu
dostawy oraz rodzaju opakowania do
biezacych i planowanych zuzy¢ gazu.

Linde zapewnia Panstwu petng game
sposobow dostawy, rodzaju opakowan oraz
fachowa wiedze, ktére pozwola Panstwu

na osiagniecie wysokiej efektywnosci
prowadzonej dziatalnosci.

Butle wysokoci$nieniowe - oferujemy
Panstwu szeroka game butli
wysokocisnieniowych (200 oraz 300 bar).
Wszystkie butle podlegaja dozorowi UDT

i gwarantuja uzytkownikom najwyzszy
dostepny poziom bezpieczenstwa.
Instalacje butlowe - instalacje umozliwiajace
podtaczenie dwoch lub wiekszej liczby butli.
Butle moga by¢ potaczone pojedynczo lub
w grupach, umozliwiajacych przetaczanie
zasilania pomiedzy grupami. Instalacje
butlowe pozwalaja na zwiekszenie
jednostkowego przeptywu gazu lub na
wymiane opakowan bez koniecznosci
zatrzymania dostawy gazu do instalacji.
Wiazki butlowe - kilkanascie butli trwale
potaczonych. Jeden kréciec wyjsciowy
znaczaco wydtuza czas pracy bez
koniecznosci wymiany opakowan. tatwy
transport opakowania wozkiem widtowym.
Zbiorniki przewozne - Linde posiada szeroka
game matych zbiornikéw przewoznych
umozliwiajgcych magazynowanie znacznych
ilosci gazu w formie ciektej.

Zbiorniki kriogeniczne - duze zbiorniki do
magazynowania gazéw w formie ciektej,
nieodzowne w przypadku znacznych

zuzy¢ gazdéw. Linde oferuje petna game
zbiornikdw o pojemnosci od 3000 litréw do
60000 litrow oraz wszelkie ustugi konieczne
do postawienia i podtaczenia zbiornikéw.

Linde bedac swiatowym liderem w produkgji
i dystrybucji gazéw posiada réwniez wysoko
zaawansowane technologie pozwalajace na
dostarczanie gazéw poprzez gazociagi lub ich
produkcje bezposrednio u Klienta.

Sposoby dostawy

T

Mate Duze butle Instalacje Wigzki Zbiorniki Zbiorniki
butle wysokoci$nieniowe butlowe butlowe przewoine kriogeniczne
1 10 100 300 1,000

Zuzycie gazu - ilos¢ w m® miesiecznie

Opakowania butlowe

Dla wiekszosci produktéw gazowych
oferujemy dostawy w butlach o pojemnosci 2
od 20 do 50 litréw oraz wiazki butlowe. Ilos¢ ;
gazu w butli uzalezniona jest od wtasciwosci
fizycznych gazu.

Rodzaje butli

Gaz Butla201  Butla271  Butla 40l Butla 501 Wigzka butlowa
Gazy sprezone 2-4m? 3-5m? 5-7m? 6-12 m? 70-130 m?
Acetylen 4 kg 5-8 kg 8-10 kg 80-160 kg
Dwutlenek wegla 12 kg 17,5 kg 26 kg 37,5 kg 300-400 kg

Palety

Linde standardowo do transportu

i bezpiecznego przechowywania butli
oferuje uniwersalne palety transportowe.
Pas mocujacy unieruchamia butle w trakcie
transportu. Otwierana burta umozliwia tatwy
zatadunek i wytadunek butli. Mocna, stalowa
konstrukcja pozwala na tatwy zatadunek
wozkiem widtowym na srodek transportu

i bezpieczny transport. W palecie miesci sie
12 butli 0 pojemnosci 50 litrow.
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Butle gazowe. Oznaczenia i kolorystyka.

Barwy rozpoznawcze butli gazowych zostaty
ustanowione przez norme europejska
EN-1089-3 opublikowang w 1997 roku, ktorej
polski odpowiednik zostat ustanowiony

w 1999 roku.

Opis pol naklejki
produktowej

1. Nazwa handlowa produktu zgodnie
z katalogiem produktow.

2. Numer GA zgodnie 7z katalogiem
produktow.

3. Wzor chemiczny.

4. Informacja dodatkowa powiazana
z przeznaczeniem produktu.

5. Zwroty H i P zgodnie z rozporzadzeniem
(WE) 1272/2008 (CLP).

6. Piktogramy ADR/GHS.

Na kazdym opakowaniu Linde znajduja sie
2 naklejki z kodem kreskowym stuzace do
indywidualnej identyfikacji butli.

We wszystkich operacjach magazynowych
(rowniez w czasie wydania butli w ramach
sprzedazy gazu) kody z butli s3 skanowane
a dokumenty magazynowe zawieraja
informacje o numerach butli wydanych

i zwrdéconych.

N W
231- 956—5‘
HIEREIFRCTENSTWO

7. Nr WE (nie dotyczy mieszanin).

8. Numer UN.

9. Prawidtowa nazwa przewozowa
zgodnie z ADR.

10. Informacje dotyczace prawidtowego
postepowania z opakowaniem.

11. Dane kontaktowe Linde Gaz.

12. Hasto ostrzegawcze zgodnie z CLP.

13. Identyfikator etykiety odpowiadajacy
numerowi karty charakterystyki.

Dodatkowo kazda butla posiada trwale
wybity numer rejestracyjny, sktadajacy sie

z cigqu cyfr poprzedzonych literg L, stuzacych
do identyfikacji butli w razie uszkodzenia
naklejek. Wszystkie informacje o butlach ich
rodzaju i lokalizacji przechowywane s przez
Linde w europejskiej bazie danych InLabel.
Prosimy o nie usuwanie naklejek kodowych

z butli Linde.

Pt bt ¢ nakindem 1 b ek it 70
— Ll ] N i

14. Wersja etykiety (MM/RR).

15. Kod umozliwiajacy dostep do karty
charakterystyki poprzez urzadzenia
mobilne wyposazone w czytnik kodow
QR.

16. Numer etykiety.

W celu tatwego odrdznienia butli petnych
od butli pustych zawory wszystkich butli
po napetnieniu zostaja oklejone specjalng
folia termokurczliwa. Kazda folia posiada
indywidualny numer seryjny.
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Gazy jednosktadnikowe i mieszanki gazowe do uzytku technicznego

Nowe oznaczenie

Nowe oznaczenie

Tlen techniczny _ Hel
biata brazowa
niebieska s7ara
Acetylen Woddr, mieszaniny z wodorem, metan
kasztanowa czerwona
kasztanowa sz7ara
Argon ) Powietrze, mieszaniny gazéw obojetnych ) )
ciemno- jasnozielona
zielona
szara s7ara
Dwutlenek wegla Mieszanina 223% tlenu + gaz obojetny i
57ara jasno-
niebieska
57ara szara
Azot Amoniak, chlor, chlorowodor »
czarna 70tta
57ara s7ara

Gazy i mieszanki gazowe do uzytku medycznego i do oddychania

Nowe oznaczenie

Nowe oznaczenie

Tlen medyczn Dwutlenek la medyczn
yezny biata wu weg yeany $7ara
biata biata
Podtlenek azotu medyczn Powietrze syntetyczne, medyczne .
yezny niebieska Y Y Y biata
€zarna
biata biata

Gazy i mieszanki gazowe do uzytku spozywczego (przyktady)

Nowe oznaczenie

Nowe oznaczenie

Dwutlenek wegla spozywczy szara

jasnozielona

Mieszanina: tlen + gazy obojetne

jasno-
niebieska
jasnozielona

i




Making our world more productive

VIPR®.

Wygoda

| bezpieczenstwo
uzytkowania
butli 300 bar.

- VIPR® to nowoczesny zawor zintegrowany z reduktorem.

- Butle nie wymagaja podtaczenia zewnetrznego reduktora cisnienia,
dzieki czemu uruchomienie butli jest bardzo szybkie i bezpieczne.

-~ Wbudowany dwustopniowy reduktor umozliwia utrzymanie statego
cisnienia roboczego podczas catego cyklu oprézniania butli, jak
rowniez zapewnia precyzyjna requlacje przeptywu gazu.

- (isnienie 300 bar oznacza 0 40% wiecej gazu w butli o tej samej
pojemnosci.

- Dzieki zastosowaniu zaworu VIPR®, butle sa gotowe do uzycia
natychmiast
po dostarczeniu.

- Szybkoztaczka na wyjsciu zaworu pozwala na wygodne podtaczenie
weza poboru gazu.

- Ergonomiczna obudowa zaworu zapewnia bezpieczefstwo zaréwno
w trakcie transportu butli, jak i podczas ich eksploatacji.

- Dostepne w butlach o pojemnosci 33L lub 50L

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0.
ul. prof. Michata Zyczkowskiego 17, 31-864 Krakdw
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00, www.linde.pl
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Butle gazowe. Zasady najmu.

Butle gazowe s3 nieodzownym elementem
zwigzanym z zakupem sprezonych lub
skroplonych gazéw technicznych. Klienci
maja do wyboru dwie opcje korzystania

z butli gazowych, dostarczanych przez
Linde. W obu przypadkach Linde gwarantuje
obstuge techniczng uzytkowanych butli
(legalizacja, remonty okresowe).

Najem na czas okreslony
Klient moze uzytkowac butle gazowe

nalezacych do Linde, w ramach
dtugoterminowej umowy najmu (abonamentu).

Taka forma uzytkowania butli jest przeznaczona

gtéwnie dla Klientéw, ktorzy wykorzystuja

od 1 do 4 butli, a liczba butli nie zmienia sie

w czasie trwania umowy. Czas najmu jest
uzalezniony od potrzeb Klienta. Najkrotszy
wynosi 1 miesiac, najdtuzszy 24 miesiace.
Optata jest wnoszona z géry za caty okres
najmu. Umowa jednoznacznie ustala dzien
pobrania i zwrotu butli (np. w ramach umowy
na 3 miesiace i pobraniu butli 14 marca, termin
zwrotu ustalany jest na 13 czerwca). W okresie
trwania umowy Klient moze wymienia¢ butle
puste na petne dowolna ilos¢ razy, ptacac
wytacznie za kupowany gaz.

Po zakonczeniu umowy Klient moze zwrdcic
butle lub przedtuzy¢ umowe na kolejny okres.
W przypadku przekroczenia czasu trwania
umowy, Linde nalicza Klientowi czynsz dzienny
73 kazdy dzien uzytkowania butli po terminie
umowy, zgodnie z cennikiem standardowym
obowigzujacym na dzied wystawienia
rachunku.

Zalety

Zaleta najmu na czas okreslony jest atrakcyjna

cena za 1 dzien najmu oraz brak dodatkowych
biezacych rachunkdw w trakcie trwania
najmu (jednorazowa optata przy zawieraniu
umowy). Cena najmu jest niezalezna od ilosci
wymian butli w okresie trwania umowy.

Najem na czas nieokreslony

Klient moze uzytkowac butle gazowe nalezace
do Linde, w ramach umowy na dostawe

gazu, zawartej na czas nieokreslony. Taka
forma uzytkowania butli przeznaczona jest

dla firm, ktére wykorzystuja minimum 5 butli

a liczba uzytkowanych butli moze ulec zmianie
w trakcie trwania umowy.

Rachunek, wystawiany wraz z zakonczeniem

kazdego miesiaca kalendarzowego

i przesytany do Klienta, naliczany jest zgodnie

7 nastepujacymi zasadami:

- Jednostka rozliczeniowa jest butlodzien
- optata za uzytkowanie 1 butli w ciagu
jednego dnia.

- Butlodzien naliczany jest dla kazdej
wynajetej butli, za kazdy rozpoczety dzien
najmu. Uzytkowanie butli przez krétki okres
dnia (np. 2 godziny) traktowane jest jako
rozpoczety dzien i wigze sie z naliczeniem
jednego butlodnia.

- W dniu wymiany butli pustej na butle petng,
naliczany jest jeden butlodzien z tytutu
uzytkowania butli zwracanej oraz jeden
butlodzien z tytutu uzytkowania butli
pobieranej w tym dniu.

- Klient w trakcie trwania umowy moze
zwroci¢ wszystkie lub czes¢ uzytkowanych
(pustych) butli a nastepnie pobrac je
ponownie (petne) w dowolnym momencie.
Za cz3s, kiedy butle nie s3 uzytkowane
i zostaty zwrdcone do Linde, butlodni nie s3
naliczane.

Cena czynszu jest okreslona w cenniku

i sktada sie z dwdch elementow:

- czynszu podstawowego - liczonego od
pierwszego dnia najmu butli do dnia zwrotu
butli

- czynszu dodatkowego - naliczanego
dodatkowo do czynszu podstawowego
w przypadku, gdy uzytkowana butla nie jest
wymieniana na kolejna butle petng przez
okres 3 miesiecy.

Dla Klientéw stosujacych system
Indywidualnego monitorowania butli (ICC™)
czynsz ten liczony jest po przekroczeniu

3 petnych miesiecy bez wymiany do dnia
wymiany butli na kolejna butle petna lub do
dnia zwrotu butli. W przypadku Klientéw,
ktorzy nie korzystaja z systemu ICC™ czynsz
ten liczony jest za 3 miesigc kalendarzowy od
momentu pobrania butli bez jej zwrotu.

Zalety

Zaleta najmu na czas nieokreslony jest
mozliwos¢ elastycznego dostosowania ilosci
uzytkowanych butli do biezacych potrzeb oraz
ptatnosc¢ po otrzymaniu faktury z rozliczeniem
za wykorzystane butlodni.

Warunkiem wynajecia butli Linde jest
prowadzenie dziatalno$ci gospodarczej
oraz podpisanie umowy standardowej,
reqgulujacej zasady najmu. Aktualne stawki
najmu znajduja sie w cenniku Linde,
dostepnym w punktach sprzedazy.
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Nie przewracac

Butle gazowe. Bezpieczenstwo.

Chroni¢ przed ogniem

Q

Przed rozpoczeciem pracy umocowac butle Nie zanieczyszczac olejem

-

Magazynowac w kotpakach

i

Chroni¢ przed nagrzaniem

Nie naprawia¢

Nie magazynowac tlenu razem z acetylenem Magazynowac w paletach

Tlen
cetyle

Tlen

Acetylen

Solidnie mocowac w czasie transportu

Nie otwiera¢ przy uzyciu sity

£ 2

Powoli otwiera¢ zawér butlowy Nie uzywac butli do zapalania palnika

=50

Uzywac woézka do transportu butli
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Informacje

Wiasciwosci fizyczne gazow

Gaz Temperatura Stan Stan Masa
d O d a t ko We wrzenia' (°C)  gazowy’ (m3) ciekty (1) - ciezar (kg)
¢ Tlen 0, -183 1 1172 1,337
0,853 1 1,141
0,748 0,877 1
Argon Ar -186 1 1,197 1,669
0,835 1 1,394
Temp. gazéw palnych zmieszanych z tlenem 0,599 0,717 1
Dwutlenek wegla CO, -78° 1 1,848
remp- 0,541 1
ptomienia ’
3100 /\ acetylen Acetylen’ C,H, 1 1,100
0,909 1
3000 Propan C5Hg -42 1 1,871
mieszanaka z etenem 0’534 1
~
2900 |  metyloacgtylen Azot N, -196 1 1,447 1,170
! 2 0,691 1 0,809
propen
eten 0,855 1,237 1
5800 e Wodor H, -253 1 1,188 0,084
metan propan 0,842 1 0,071
11,891 14,126 1
o Hel He 269 1 1,336 0,167
0,749 1 0,125
5,988 8,000 1
2600 1 przy cisnieniu 1,013 bar = 1 atm; 2 przy cisnieniu 1,013 bar i temp 15°C; 3 punkt sublimagji
0 11 1:2 1:3 1:4 1:5
Gaz palny / tlen [m®/m?]
Pogladowa zaleinos¢ cisnienia gazéw w butli od temperatury otoczenia
bar bar dwutlinek I
t
UWAGA! Dla acetylenu podane 60 wutignexwepla
parametry dotycza warunkéw
laboratoryjnych. Rzeczywiste cisnienie 50
acetylenu w butli wskazywane przez 25
manometr reduktora uzaleznione 40
jest m.in. od czasu, jaki minat od
o - ) acetylen 30
napetnienia butli, poziomu acetonu
wewnatrz butli oraz wielkosci objetosci 2 "
butli nie zalanej acetonem. 15
10 10
5 ]
20 -10 0 10 20 °C 20  -10 0 10 20 °C
bar bar
300
propan dld buf[i 300 bar ten
15 3FGon
250 nejl
wqdadr
7 GLJ{
200
dld butli 2000 bdr
5 —
—
—
1 |t
// >0 g butl 150 bale —
e
20 10 0 10 20 °C -30 -15 0 15 °C
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Przewodnik po zastosowaniach

>Ap|ikacja >> Metoda >> Nazwa produktu >> str.

g > Ciecie gazowe >> >> Acetylen techniczny >> 18
‘z; >T|en techniczny >217
g > Ciecie laserowe >> >> Azot 4.6 >> 21
& >T|en techniczny 3.5 >217
>Ciecie plazmowe >> >> Azot 4.6 >>21

> Chtodzenie zywnosci w czasie transportu >L >> suchy 16d (dwutl. wegla w stanie statym) >244
>Czyszczenie ciénieniowe >> >> suchy 16d (dwutl. wegla w stanie statym) >> 44
>Dot|enianie ryb >L >> Tlen techniczny >217

> Formowanie wtryskowe plastikow >> >> Az0t 4.0 >> 20
)Azot 4.6 )2

> Lutowanie gazowe >> >> Acetylen techniczny >> 18
>T|en techniczny >217

> Formowanie tworzyw sztucznych przez rozdmuch >> >> Az0t 4.6 >> 21

> Malowanie pistoletem >L >> Az0t 4.0 >220
>Na|ewanie napojéw gazowanych >> >> BIOGON® C >>36

) Nalewanie wina ) )) BIOGON® N ))36

> Napetnianie gasnic >> >> Dwutlenek wegla >> 20

> Napetnianie instalacji pneumatycznych, sitownikow >> >> Az0t 4.0 >> 20

> Napetnianie klimatyzacji samochodowych >> >> R 134A >> 39

) Opteon® YF (R1234yf) })39

> Napetnianie klimatyzacji stacjonarnych >L >> R 407C >240

)R 410A )) 40

Yo )y

> Napetnianie instalacji chtodniczych >> >> Opteon® XP40 (R449A) >> 38

)R 4484 ))38

)R 407F ))39

>R 407H >240

> Ostonowanie produktéw spozywczych >> >> Azot 4.0 >> 20

> Ostonowanie substancji chemicznych >> >> Azot 4.0 >> 20

MISON®, CORGON®, CRONIGON®, VARIGON®, BIOGON®, BANARG® sa zarejestrowanymi znakami towarowymi The Linde Group.
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> Ochrona przed insektami i szkodnikami >> >> Dwutlenek wegla >> 20
) Pakowanie zywnosci >L >> BIOGON® (30 >237
) BIOGON® 20 )37
) Pompowanie balonow >L >> Hel 4.0 >2z1 g
> Pompowanie opon lotniczych >> >> PNEUMIX™ >> 22 ‘Z;
> Pompowanie opon samochodowych >L >> PNEUMIX™ >2zz a;;
> Prostowanie plomieniowe, 7tobienie >> >> Acetylen techniczny >> 18 g
>T|en techniczny >217
> Przyspieszanie dojrzewania owocow >> >> BANARG® >> 37
>Spawanie stali czarnej (niestopowej i niskostopowej)* >MAG >> MISON® 18 >219
) CORGON® 10 ))24
) CORGON® 552 )27
) CORGON® 18 ))26
) CORGON® 1252 )27

) iG )) Argon )18
) MISON® ))32
> FCAW (z drutem proszkowym) >> CORGON® 18 >> 26
) CORGON® 25 ))26
) MISON 18 ))3i

>Spawanie stali nierdzewnej (austenitycznej)* >MAG >> CRONIGON® 2 >2z7
) CRONIGON® He20 ))2s

) CRONIGON® 52 ))2s

>TIG >> Argon 4.5 >>19

ZCAW (z drutem proszkowym) >> CORGON® 18 >226

) CORGON® 25 )) 26

>Spawanie aluminium* >MIG >> Argon 4.5 >219
>TIG >> Argon 4.5 >>19
>Spawanie tytanu® >MIG >> VARIGON® He50 >23O

>VAR|GON® He70 >>3o

HG >> Argon 4.5 >219

>Spawanie miedzi* >>M|G >> VARIGON® He30 >>3o
* ziNoiepcrzjciensfg\;vmsapgiv\?a(rj]ioabs;zset?a;fw rlenonyet HG >> AIgE 22 >219

MISON®, CORGON®, CRONIGON®, VARIGON®, BIOGON®, BANARG® sa zarejestrowanymi znakami towarowymi The Linde Group.
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16 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

>Spawanie niklu*

>>Argon 4.5 >>19

>> Argon 4.5 >> 19

>VAR|GON® H2

))29

>Spawanie gazowe ofowiu >> >> Wodoér 2.5 >>20
>Spawanie gazowe pod woda >> >> Wodor 2.5 >>20
> Spawanie gazowe stali >> >> Acetylen techniczny >> 18

>T|en techniczny

M7

> Sprawdzanie szczelnosci instalacji, proby cisnieniowe >>

)) Azot 4.0 ))20

> Usuwanie atmosfer szkodliwych lub niebezpiecznych >>

)) Aot 4.0 ))20

> Wypetnianie gazem szyb zespolonych >>

)T )T

>Argon 45

Y19

* Wiecej informacji o doborze gazéw ostonowych do proceséw spawania na str. 33

MISON®, CORGON®, CRONIGON®, VARIGON®, BIOGON®, BANARG® s3 zarejestrowanymi znakami towarowymi The Linde Group.

Badania laboratoryjne
Szczegoty oferty gazéw wysokiej czystosci mozna znalez¢ na stronie
internetowej http://www.linde-gaz.pl w zaktadce HiQ Gazy Specjalne

Magazyn przenosny
na butle B-25

Magazyn B-25 to przenos$ny magazyn stuzacy do przechowywania
butli z gazami technicznymi. Sprawdza sie zwtaszcza w sytuacjach,
gdy konieczne jest zorganizowanie i prowadzenie okresowych prac
spawalniczych, na terenie trudnym do petnego zabezpieczenis,

np. w trakcie prac budowlanych lub remontowych. Magazyn B-25
zabezpiecza butle przed kradzieza, warunkami atmosferycznymi oraz
nieuprawniong wymiana butli pustych na petne. Stabilna stalowa
konstrukcja umozliwia swobodne przemieszczanie magazynu za
pomoca wozka widtowego lub dZwigu z zaczepem czteropunktowym.

Dzierzawa i najem

Magazyn B-25 dostepny jest w formie dzierzawy na czas okreslony.
Szczeg6ty najmu reguluje standardowa umowa najmu. Aktualny cennik
najmu dostepny jest w biurach handlowych Linde, u przedstawicieli
handlowych Linde oraz na stronie www.linde-gaz.pl.

Uwagi techniczne

- Magazyn powinien by¢ umieszczony na réwnym, wypoziomowanym
i stabilnym podtozy;

- Przed przemieszczaniem, magazyn nalezy oproznic z butli;

- Przy magazynowaniu butli nalezy stosowac sie do obowiazujacych
przepiséw przeciwpozarowych i BHP.

Wspomaganie oddychania
Informacje o gazach medycznych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu:
65 511 89 30.

e

Magazyn przenosny na butle B-25

Wym. Wym.
zewn. wewn.
Wymiary Wysokos¢ (m) 2,20 1,98
Szerokos$¢ (m) 1,42 1,27
Gtebokosc (m) 1,42 1,27
Powierzchnia (m?) 2,02 1,61
Pojemnos¢ 25 szt. butli lub 1 paleta

Masa bez butli ok. 450 kg

Masa razem z butlami  ok. 2000 kg
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Gazy przemystowe. Gazy uniwersalne.

Tlen techniczny

Czystos¢
R

m®

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Zawor
wopak.  opak.

2010110 1,6 m? butla 101 150 bar kréciec przytaczeniowy B
gwint G 3/4-A

2010120 3,2m’ butla 20| 150 bar kréciec przytaczeniowy B
gwint G 3/4-A

2010127 4,3m? butla 27 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B
gwint G 3/4-A

2010154 71 m? butla 331 200 bar kréciec przytaczeniowy B
gwint G 3/4-A

2010172 4,3m? butla 201 200 bar kréciec przytaczeniowy B
gwint G 3/4-A

2010175 10,7 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B
gwint G 3/4-A

2010182 10,7m*  butla 501 200 bar  VIPR®, N561-0, DKT 6,3 mm
Oxygen, zenskie

2010192 10,7 m? butla 501 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
gwint G 3/4-A

2010552 128,4m*  wigzka 12501 200 bar kréciec przytaczeniowy B

12 butli gwint G 3/4-A
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 - 01

Ciecie i ztobienie tlenem, spawanie gazowe oraz inne procesy ptomieniowe:
lutowanie, natryskiwanie, prostowanie. Dotlenianie ryb.

Tlen techniczny 3.5

Czystos¢

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak.
2050 175 10,7 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B
gwint G 3/4-A
205 0 552 128,4m*  wigzka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B
12 butli gwint G 3/4-A
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 - 01

Ciecie laserowe stali niestopowych i niskostopowych.

Posiadamy w swojej ofercie rowniez tlen o innych parametrach od zaprezentowanych powyze;j.
Tlen o wysokiej czystosci - szczeg6ty oferty gazéw wysokiej czystosci mozna znalez¢ na stronie http://www.linde-gaz.pl w zaktadce HiQ

Gazy Specjalne

Tlen w formie ciektej —informacje o gazach ciektych mozna uzyska¢ pod numerami telefonéw w regionalnych biurach handlowych.
Tlen do zastosowan medycznych - informacje o gazach medycznych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu 65 511 89 30.
Tlen do zastosowan spozywczych - szczeqdty oferty na stronie 36 katalogu.
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18 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

Acetylen techniczny Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Zawor
wopak.  opak. opak.
300 0 145 5,0 kg butla 401 jarzmo przytacze DIN 477 nr 3
3000 146 6,0 kg butla 40| jarzmo przytacze DIN 477 nr 3
3000 147 7,0 kg butla 40| jarzmo przytacze DIN 477 nr 3
3000 148 8,0 kg butla 401 jarzmo przytacze DIN 477 nr 3
) 3000 159 9,0 kg butla 501 jarzmo przytacze DIN 477 nr 3
_5_ 3000160 10,0 kg butla 501 jarzmo przytacze DIN 477 nr 3
é‘ 3000 561 90,0 kg wiazka 10 x50 | kréciec przytaczeniowy A,
g 10 butli gwint M 24x2 LH
2 300 0 559 144,0kg  wiazka 16 x 50 | kréciec przytaczeniowy A,
5 Czystos¢ 16 butli gwint M 24x2 LH

Zastosowanie
Procesy ciecia, spawania i ztobienia gazowego oraz inne procesy pfomieniowe:
lutowanie, natryskiwanie, prostowanie.

Posiadamy w swojej ofercie rowniez acetylen o innych parametrach od zaprezentowanych powyziej.
Acetylen o wysokiej czystosci - szczegoty oferty gazéw wysokiej czystosci na stronie www.linde-gaz.pl/gazyspecjalne

Argon Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2600110 1,6 m? butla 101 150 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2600 120 3,2m? butla 20| 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"”
2600127 43m? butla 27 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2600176 10,3 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
260 0 552 128,4m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
260 0 556 182,0m*  wiazka 12x501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30x2 15,9/20,1
Czystosc¢ Norma Zastosowanie
PN-EN 1SO 14175 - 11 Jako gaz ostonowy w wielu metodach spawania, ma wysoka zdolno$¢ jonizacji
w tuku, co pozwala na znaczne obcigzenie pradowe. Bazowy gaz wiekszosci
mieszanek ostonowych i gaz ostonowy przy spawaniu metoda TIG réznych
gatunkow stali lub metodg MIG stali wysokostopowych. Czesto wykorzystywany
jako gaz formujacy do wszystkich materiatéw.
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Argon 4.5 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2600 121 3,2m? butla 201 150 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2600124 3,1m? butla 10 300 bar krociec przytaczeniowy B,
GENIE® gwint W 30x2 15,9/20,1
260 0 125 6,2 m? butla 201 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
GENIE® gwint W 30x2 15,9/20,1
2600126 6,2 m? butla 201 300 bar VIPR® N561-0, DKT 6,3 mm
GENIE® 0xygen, zenskie
2600128 43m? butla 27 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2600 141 6,4 m? butla 401 150 bar kréciec przytaczeniowy B
Gwint W 21,8 x 1/14”
2600175 10,7 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2600 183 10,7 m? butla 50 | 200 bar VIPR®, zintegrowany z reduktorem,
z redukt. szybkoztaczka na wyjsciu
2600 192 10,7 m? butla 501 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14
260 0 553 128,4m*>  wiazka 12x501 200 bar krociec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
2600158 10,0 m? butla 331 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 30%2 15,9/20,1
2600 155 15,2 m? butla 501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 30%2 15,9/20,1
2600 156 15,2 m? butla 50 | 300 bar VIPR® norma EN561-N, model
z redukt. DKT 6,3 mm, Inert Gas, zefskie
Czystos¢ 260 0 555 182 m? wigzka 12x501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30%2 15,9/20,1

Norma
PN-EN 1SO 14175 - 11

Zastosowanie
Odmiana argonu o wysokiej czystosci stosowana przy spawaniu metoda TIG i MIG
(réwniez jako gaz formujacy) metali i stopéw szczegdlnie wrazliwych na dziatanie
tlenu i azotu juz przy niskich temperaturach (od 200°C). Wysoka czysto$¢ gazu
ochronnego znacznie obniza sktonnos¢ materiatu do kruchosci i pekniec.

Posiadamy w swojej ofercie réwniez argon o innych parametrach od zaprezentowanych powysiej.
Argon o wysokiej czystosci - szczegoty oferty gazéw wysokiej czystosci na stronie www.linde-gaz.pl/gazyspecjalne
Argon w formie ciektej -informacje o gazach ciektych mozna uzyskac¢ pod numerami telefonéw w regionalnych biurach handlowych.
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Dwutlenek wegla (C0,) Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.
3700126 17,5 kg butla 27 1 krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
3700 140 26,0 kg butla 401 krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
- 3700 144 26,0 kg butla 40 | kréciec przytaczeniowy B,
H 7 kapilara gwint W 21,8 x 1/14"
I3 Czystosc 3700550 444,0kg  wigzka 12 %501 kréciec przytaczeniowy B,
E 12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
g Norma Zastosowanie
1=}
O

PN-EN ISO 14175-C1  Gaz ostonowy przy spawaniu metoda MAG. Stosowany do intensyfikacji wzrostu
roélin, napetniania gasnic, ochrony przed insektami i szkodnikami.

Posiadamy w swojej ofercie rowniez dwutlenek wegla o innych parametrach od zaprezentowanych powyziej.

Dwutlenek wegla o wysokiej czystosci - szczegoty oferty gazéw wysokiej czystosci na stronie www.linde-gaz.pl/gazyspecjalne
Dwutlenek wegla w formie ciektej - informacje o gazach ciektych mozna uzyskac¢ pod numerami telefondéw w regionalnych biurach handlowych.
Dwutlenek wegla do zastosowan medycznych - informacje o gazach medycznych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu 65 511 89 30.
Dwutlenek wegla do zastosowan spozywczych - szczegoty oferty na stronie 35 katalogu.

Wododr 2.5 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
318 0 140 6,0 m? butla 401 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH
3180175 8,9 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH
Czystos¢ 319 0 552 106,8 m®>  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

12 butli gwint W 21,8 x 1/14” LH

Zastosowanie
Stosowany do ciecia pod wodg i do spawania otowiu oraz jako domieszka w gazach
plazmowych i ostonowych do spawania metoda TIG stali austenitycznych.

Azot 4.0 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2240123 53 m? butla 201 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
GENIE® gwint W 30x2 15,9/20,1
2240127 4,0m? butla 27 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 24,3 x 1,14"
2240175 10,0 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 24,3 x 1,14"
2240552 120 m? wigzka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 24,3 x 1,14"
224 0 555 158 m? wigzka 50 | 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
Czystosc 12 butli gwint W 30x2 15,9/20,1

2240154 6,6 m* butla 331 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 24,3 x 1,14"

Norma Zastosowanie

PN-EN ISO 14175 -N1  Testowanie instalacji przesytowych; napetnianie instalacji pneumatycznych, sitownikdw
i amortyzatoréw gazowych; malowanie przy uzyciu pistoletéw malarskich; jako sktadnik
gazu ostaniajacego spoine od strony grani (gaz formujacy) w procesach spawalniczych,
gdzie pozytywnie oddziatuje w przypadku metali zawierajacych azot jako sktadnik
stopowy (stale superaustenityczne i superduplex); formowanie cisnieniowe plastikdw;
ostonowanie produktéw spozywczych i substancji chemicznych.
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PN-EN 1SO 14175 -N1  Stosowany do ciecia plazmowego i laserowego.

Azot 4.6 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawér
w opak.  opak. opak.
2220175 10,0 m? butla 501 200 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 24,3 x 1,14"
2220552 120 m? wigzka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 24,3 x 1,14"
Czystosc 2220555 158 m? wigzka 12x501 300 bar krociec przytaczeniowy B, -
12 butli gwint W 30x2 15,9/20,1 S
@
=
Norma Zastosowanie ]
Q.
<
(4~]
O

Posiadamy w swojej ofercie rowniez azot o innych parametrach od zaprezentowanych powyzej.

Azot o wysokiej czystosci - szczegoty oferty gazéw wysokiej czystosci na stronie www.linde-gaz.pl/gazyspecjalne

Azot w formie ciektej - informacje o gazach ciektych mozna uzyskac¢ pod numerami telefonéw w regionalnych biurach handlowych.
Azot do zastosowan spozywczych - szczeg6ty oferty na stronie 35 katalogu.

Hel 4.0 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.
3300 121 2,8 m? butla 201 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14”
3300128 3,8 m’° butla 27 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14”
3300 141 5,6 m? butla 40 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14”
3300173 6m? butla 331 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
Czystos¢ 3300175 91m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

gwint W 21,8 x 1/14"

Norma Zastosowanie
PN-EN ISO 14175-12  Gaz obojetny, ktéry moze by¢ wykorzystywany jako gaz ostonowy przy spawaniu
metoda TIG i MIG gtéwnie metali niezelaznych (Al, Cu). Stosowany do napetniania

balonow.

Hel 4.6 Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.
396 0 175 91 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
Czystosc 396 0 553 109,2m®  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

12 butli gwint W 21,8 x 1/14”

Norma Zastosowanie
PN-EN 1SO 14175 - 12 Gaz obojetny, ktory moze by¢ wykorzystywany w czystej postaci lub w
mieszankach z argonem jako gaz ostonowy przy spawaniu metoda TIG lub MIG

gtéwnie metali niezelaznych.
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PNEUMIX™ Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2280175 10,0 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 24,3 x 1,14”
228 0552 120,0 m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
Czystosc¢ 12 butli gwint W 24,3 x 1,14"

Zastosowanie

Specjalna mieszanka gazowa do napetniania opon pojazdéw - osobowych,
ciezarowych oraz specjalnych. Wydatnie wydtuza czas utrzymania optymalnego
cisnienia w oponie zwiekszajac bezpieczenstwo i czas uzytkowania opony.

Gaz balonowy

Czystos¢

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawér
wopak.  opak. opak.
3420124 2,6m? butla 101 300 bar krociec przytaczeniowy B,
GENIE® gwint W 30x2 15,9/20,1
53m’ butla 20| 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
GENIE® gwint W 30x2 15,9/20,1

“ 3420125

Zastosowanie

Specjalna mieszanka gazowa do napetniania balondw.

Posiadamy w swojej ofercie rowniez hel o innych parametrach od zaprezentowanych powyziej.
Hel o wysokiej czystosci - szczegbty oferty gazéw wysokiej czystosci na stronie www.linde-gaz.pl/gazyspecjalne

Gazy przemystowe. Mieszanki ostonowe.

PN-EN1SO 14175 - M23

CORGON® 1 Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. CisSnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2700 175 10,9 m? butla 501 200 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2700 182 10,9 m? butla 50 | 200 bar VIPR®, N561-0, DKT 6,3 mm
Inert Gas, zenskie
2700183 15,2 m? butla 50| 300 bar VIPR®, N561-0, DKT 6,3 mm
Inert Gas, zenskie
2700192 10,9 m? butla 50 | 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
Sktad gwint W 21,8 x 1/14"
5% (O, 270 0 552 130,8 m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
4% 0, , 12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
91% Ar ’ 270 0 555 186 m? wigzka 12x501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30x2 15,9/20,1
Norma Zastosowanie

Przeznaczony do spawania metoda MAG, gtéwnie tukiem natryskowym i pulsujacym.
Pozwala na uzyskanie duzej predkosci spawania, niewielkiej ilosci odpryskow i zuzla
na powierzchni spoiny, wysokiej wytrzymatosci i udarnosci stopiwa, wysokiego
uzysku elektrody i stabilnego tuku. Zalecany do spawania zmechanizowanego

i zrobotyzowanego.




Making our world more productive

Think Linde.
Think Green.

Gazy powietrzne
produkowane w 100%
przy uzyciu odnawialnych
210det enerqii

Co trzeba wiedziec o linii gazéw Linde Green?

+ Ten sam produkt - nowe podejscie do produkgji
- W 100% odnawialne Zrédta energii

- 0 99% mniejsza emisja dwutlenku wegla

- Potwierdzenie redukcji emisji CO,

- Certyfikowany proces produkgji

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0.
ul. prof. Michata Zyczkowskiego 17, 31-864 Krakow
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00, www.linde.pl

Dowiedz sie wiecej:
Green.linde.pl
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24 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

CORGON® 2

Sktad
13% CO,

4% 0,

83% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawér
wopak.  opak. opak.

2710110 1,7 m? butla 101 200 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"

2710175 11,4 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"

2710182 11,4 m? butla 501 200 bar VIPR® N561-0, DKT 6,3 mm
Inert Gas, zenskie

2710192 11,4 m? butla 50| 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"

2710552 136,8m°>  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN1SO 14175 - M25

Przeznaczony do spawania metoda MAG, gtéwnie tukiem natryskowym i pulsujacym.
Pozwala na uzyskanie duzej predkosci spawania, niewielkiej ilosci odpryskéw i 7uzla
na powierzchni spoiny, wysokiej wytrzymatosci i udarnosci stopiwa, wysokiego
uzysku elektrody i stabilnego tuku. Zalecany do spawania zmechanizowanego

i zrobotyzowanego.
CORGON® 10 Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2750 110 1,8 m? butla 101 150 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2750120 3,5m butla 20| 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2750175 11,8 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2750 182 11,8 m? butla 50 | 200 bar VIPR®, norma EN561-N, model
z redukt. DKT 6,3 mm, Inert Gas, zenskie
2750192 11,8 m? butla 50| 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2750 552 141,6 m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
Sktad 12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
10% €O, 2750183 15,9 m? butla 50 | 300 bar  VIPR®, norma EN561-N, model
90% Ar z redukt. DKT 6,3 mm, Inert Gas, zenskie
2750 555 191 m? wigzka 12x501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30 x 15,9/20,1
Norma Zastosowanie

PN-EN1SO 14175 - M20

Przeznaczony do spawania metoda MAG, gtéwnie tukiem natryskowym i pulsujgcym.
Pozwala na uzyskanie duzej predkosci spawania, niewielkiej ilosci odpryskéw i zuzla
na powierzchni spoiny, wysokiej wytrzymatosci i udarnosci stopiwa, wysokiego
uzysku elektrody i stabilnego tuku. Zalecany do spawania zmechanizowanego

i zrobotyzowanego.




Butle GENIE®.

Napetnianie balonow jeszcze nigdy nie byfo tak proste.

Lekka i nowoczesna konstrukcja butli GENIE® to idealne rozwiazanie
do profesjonalnego napetniania balonéw do dekoracji imprez
promocyjnych, spotkan firmowych oraz innych eventow.

skontaktuj sie 1 nami:
gazy.spec]al

ne@linde.com

Linde - ideas become solutions.

Linde Gaz Polska Sp. 7 0.0., ul. prof. Michata Zyczkowskiego 17, 31-864 Krakdw
Telefon +48 12 643 92 00, Fax +48 12 643 93 00; www.linde.pl

GENIE® jest zarejestrowanym znakiem towarowym The Linde Group.
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26 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

CORGON® 18

Sktad
189 (O,

82% Ar

CORGON® 25

Sktad
25% CO,

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2730110 1,8 m? butla 101 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2730120 3,5m? butla 20| 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2730124 3,1m? butla 10| 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
GENIE® gwint W 30x2 15,9/20,1
2730125 6,2m’ butla 20| 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
GENIE® gwint W 30x2 15,9/20,1
2730126 6,2 m butla 201 300bar  VIPR® N561-0, DKT 6,3 mm
GENIE® Oxygen, zenskie
2730127 4,8m? butla 27 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2730154 7,8 m? butla 331 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2730172 4,7 m? butla 20| 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2730175 11,8 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2730192 11,8 m? butla 50 | 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2730182 11,8 m? butla 50 | 200 bar VIPR®, norma EN561-N, model
z redukt. DKT 6,3 mm, Inert Gas, zenskie
273 0552 141,6 m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
273 0157 10,9 m? butla 33| 300 bar VIPR® norma EN561-N, model
z redukt. DKT 6,3 mm, Inert Gas, zenskie
2730155 16,6 m? butla 501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 30x2 15,9/20,1
273 0156 16,6 m* butla 501 300 bar VIPR®, norma EN561-N, model
z redukt. DKT 6,3 mm, Inert Gas, zenskie
273 0 555 199 m? wiazka 12501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30 x 15,9/20,1
Norma Zastosowanie

PN-EN ISO 14175 - M21

Gaz ostonowy do spawania metoda MAG stali niestopowych i niskostopowych
zaréwno tukiem zwarciowym jak réwnieZ natryskowym i pulsujacym. Najbardziej
uniwersalny gaz do spawania elementdw o zréznicowanych grubosciach.
Najkorzystniejszy rowniez przy spawaniu wiekszoscia drutow proszkowych.

75% Ar

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.
2850175 11,8 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2850 552 141,6 m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN1SO 14175 - M21

Gaz ostonowy do spawania metoda MAG stali niestopowych i niskostopowych.
Zalecany przy spawaniu fukiem zwarciowym. Daje do$¢ stabilny fuk, redukujac
ryzyko porowatosci. Nie zalecany do spawania tukiem natryskowym i pulsujacym.
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CORGON® 552

Sktad
5% CO,

2% 0,

93% Ar

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2700176 10,9 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2700193 10,9 m? butla 50l 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
270 0 553 131 m? wigzka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
270 0 556 186 m? wigzka 12x501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30 x 15,9/20,1
Norma Zastosowanie

PN-EN SO 14175
-M14

Gaz ostonowy do spawania stali niestopowych i niskostopowych metodg MAG,
gtéwnie na stanowiskach zmechanizowanych. Umozliwia uzyskanie natryskowego
przenoszenia materiatu w tuku przy nizszych natezeniach pradu. Daje bardzo stabilny
tuk i niewielka ilo$¢ odpryskéw. Spoina ma wyjatkowo wysoka udarnosc.

CORGON® 1252

Sktad
12% CO,

2% 0,

86% Ar

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.
2710178 11,3 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2710193 11,3 m? butla 50l 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2710 194 11,3 m? butla 501 200 bar VIPR®, norma EN561-N, model
7z redukt. DKT 6,3 mm, Inert Gas, zenskie
2710553 136 m? wigzka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
2710 555 192 m? wigzka 12x501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30 x 15,9/20,1
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175
-M24

Gaz ostonowy do spawania stali niestopowych i niskostopowych metoda MAG,
gtéwnie na stanowiskach zmechanizowanych. Umozliwia uzyskanie natryskowego
przenoszenia materiatu w tuku przy nizszych natezeniach pradu. Daje bardzo stabilny
tuk i niewielkg ilos¢ odpryskow. Spoina ma wyjatkowo wysoka udarnosc.

CRONIGON® 2

sktad
2,5% €0,

97,5% Ar

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.

2800120 3,2m? butla 201 150 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14”

2800 175 10,7 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14”

2800 552 128,4m*>  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN1SO 14175 - M11

Gaz ostonowy do spawania wigkszosci stali wysokostopowych wszystkimi
rodzajami tuku. Daje niewielkg ilos¢ tatwousuwalnych odpryskow i zuzla
powierzchniowego. Nie zalecany do niektdrych gatunkéw stali (ELC - Extra Low
Carbon), w ktdérych wystepuje ryzyko miejscowego wzrostu zawartosci wegla.
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28 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

CRONIGON® S2

sktad
2% 0,

98% Ar

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.
2520111 1,5m? butla 101 150 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2520121 3,2m? butla 20| 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14”
2520154 10 m? butla 50 | 200 bar VIPR®, norma EN561-N, model
7 redukt. DKT 6,3 mm, Inert Gas, zenskie
2520175 10 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
252 0553 120,0 m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN1SO 14175 -M13

Gaz ostonowy do spawania stali wysokostopowych metoda MAG tukiem
natryskowym. Stabilizuje jarzenie tuku i obniza napiecie powierzchniowe ciektego
metalu, co umozliwia uzyskanie tagodnego profilu spoiny. Daje nieco wiecej niz
Ar +2,5% (0, zuzla powierzchniowego. Nie zalecany, gdy wymagana jest wysoka
czystosc lica spoiny.

CRONIGON® He20

sktad
2% (O,

20% He

78% Ar

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawér
wopak.  opak. opak.
2810176 10,1 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14”
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175
- M12

Gazy ostonowe do spawania metoda MAG stali austenitycznych, ferrytycznych
i duplex, tukiem zwarciowym, natryskowym i pulsujacym, recznie lub w sposéb
zmechanizowany. Wraz ze wzrostem zawartosci helu polepsza sie wtopienie

i zwigksza mozliwa do uzyskania predkos¢ spawania.

CRONIGON® He50

Sktad
2% (O,

50% He

48% Ar

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2810175 10,7 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175
-M12

Gazy ostonowe do spawania metoda MAG stali austenitycznych, ferrytycznych
i duplex, tukiem zwarciowym, natryskowym i pulsujacym, recznie lub w sposéb
zmechanizowany. Wraz ze wzrostem zawartosci helu polepsza sie wtopienie

i zwieksza mozliwa do uzyskania predkos¢ spawania.
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VARIGON® H2 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2660 140 6,3 m? butla 401 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14" LH
266 0175 10,5 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14" LH
Sktad 2660552 126,0m*  wiazka 12x501 200 bar krociec przytaczeniowy B,
2% H, 12 butli gwint W 21,8 x 1/14” LH
98% Ar .
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 - R1

Stosowane jako gazy ostonowe przy spawaniu metoda TIG stali austenitycznych. Dzieki
zawezeniu tuku daja wezsza spoine. Bardziej energetyczny tuk pozwala na poprawe
wtopienia i zwiekszenie predkosci spawania. Wodor zawarty w gazie redukuje tlenki
metali. Do spawania zmechanizowaneqo zalecane s3 VARIGON® H6 i w niektorych
przypadkach VARIGON® H10. Stosowane rowniez jako gazy formujgce gran spoiny.

VARIGON® H6 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
263 0 140 6,3 m? butla 401 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH
2630175 10,5 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH
Sktad 2630552 126,0m®>  wiazka 12x 501 200 bar krociec przytaczeniowy B,
6% H, 12 butli gwint W 21,8 x 1/14" LH
94% Ar .
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 - R1

Stosowane jako gazy ostonowe przy spawaniu metoda TIG stali austenitycznych. Dzieki
zawezeniu tuku daja wezsza spoine. Bardziej energetyczny tuk pozwala na poprawe
wtopienia i zwigekszenie predkosci spawania. Wodor zawarty w gazie redukuje tlenki
metali. Do spawania zmechanizowanego zalecane s3 VARIGON® H6 i w niektdrych
przypadkach VARIGON® H10. Stosowane rowniez jako gazy formujace gran spoiny.

VARIGON® H10 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2650 141 6,3m’ butla 40 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH

Sktad 2650 175 10,0 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
10% H, gwint W 21,8 x 1/14" LH
90% Ar .

Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 - R1

Stosowane jako gazy ostonowe przy spawaniu metoda TIG stali austenitycznych. Dzieki
zawezeniu tuku daja wezsza spoine. Bardziej energetyczny tuk pozwala na poprawe
wtopienia i zwiekszenie predkosci spawania. Wodér zawarty w gazie redukuje tlenki
metali. Do spawania zmechanizowanego zalecane s3 VARIGON® H6 i w niektorych
przypadkach VARIGON® H10. Stosowane réwnie7 jako gazy formujgce gran spoiny.
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30 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

VARIGON® He30

Sktad
30% He

70% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawér
wopak.  opak. opak.
2570120 3,2m? butla 201 150 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
257 0176 10,7 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2570192 10,7 m? butla 50| 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
257 0 552 128,4m*>  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
257 0 553 182 m? wigzka 12x501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30x2 15,9/20,1
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 -13

Gazy ostonowe stosowane do spawania materiatéw bardzo wrazliwych na
zawartos¢ sktadnikéw utleniajacych w ostonie gazowej metodami TIG i MIG.
Stanowig kompromis miedzy wtasciwosciami argonu i helu. Ze wzrostem zawartosci
helu polepsza sie wtopienie i zwigksza mozliwa do uzyskania predkos¢ spawania.
VARIGON® He70 jest zalecany przy spawaniu najgrubszych blach.

VARIGON® He50

Sktad
50% He

50% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawér
wopak.  opak. opak.
3350175 9,5m? butla 50 | 200 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"”
3350192 9,5m? butla 50 | 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
3350 552 114,0m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
3350553 177 m? wigzka 12x501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30x2 15,9/20,1
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 -13

Gazy ostonowe stosowane do spawania materiatéw bardzo wrazliwych na
zawartos¢ sktadnikéw utleniajacych w ostonie gazowej metodami TIG i MIG.
Stanowig kompromis miedzy wtasciwosciami argonu i helu. Ze wzrostem zawartosci
helu polepsza sie wtopienie i zwieksza mozliwa do uzyskania predkos¢ spawania.
VARIGON® He70 jest zalecany przy spawaniu najgrubszych blach.

VARIGON® He70

Sktad
70% He

30% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
3350176 9,2m’ butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
3350 195 92m? butla 501 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 - 13

Gazy ostonowe stosowane do spawania materiatéw bardzo wrazliwych na
zawartos¢ sktadnikéw utleniajacych w ostonie gazowej metodami TIG i MIG.
Stanowig kompromis miedzy wtasciwosciami argonu i helu. Ze wzrostem zawartosci
helu polepsza sie wtopienie i zwieksza mozliwa do uzyskania predkos¢ spawania.
VARIGON® He70 jest zalecany przy spawaniu najgrubszych blach.
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VARIGON® NHe

sktad
2% N,

20% He

78% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawér
w opak.  opak. opak.
257 0 141 6,1 m? butla 401 150 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
257 0175 10,0 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 - N2

Szczegdlnie zalecany gaz ostonowy do spawania metoda TIG stali wysokostopowych
typu duplex oraz innych austenitycznych z azotem jako sktadnikiem stopowym.
Zapobiega wypalaniu tego sktadnika stali (zwtaszcza przy spawaniu bez spoiwa),
pozwala na utrzymanie wysokiej odpornosci korozyjnej i wtasnosci mechanicznych.
Moze byc¢ stosowany do spawania metoda MIG stali super-austenitycznych i super-
duplex. Dzieki wiekszej energii tuku mozna uzyska¢ wyzsze predkosci spawania,
lepsze wtopienie i lepsze rozptywane sie jeziorka ciektego metalu.

Mieszanka NH, Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
Sktad 2400110 1,5m? butla 101 200 bar kréciec przytaczeniowy B
95% N, gwint W 21,8 x 1/14” LH
5% H, 2400172 2m? butla 101 200 bar krociec przytaczeniowy B
gwint W 21,8 x 1/14" LH
2400175 10 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B
gwint W 21,8 x 1/14" LH
240 0 552 120,0 m*  wiazka 12x501 200 bar krociec przytaczeniowy B
12 butli gwint W 21,8 x 1/14" LH
Norma
PN-EN ISO 14175 - N5
Gaz formujacy 90/10 Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
Sktad 236 0175 10,0 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B
90% N, gwint W 21,8 x 1/14" LH
10% H, 236 0 552 120,0 m*  wigzka 12x501 200 bar krociec przytaczeniowy B
12 butli gwint W 21,8 x 1/14" LH
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 - N5

Gazy formujace stosowane podczas spawania stali austenitycznych (najczesciej

w rurach i zbiornikach) gtéwnie metoda TIG, a czasami tez MIG/MAG. Wodor zawarty

w tym gazie ma wtasciwosci redukujace i zabezpiecza gran spoiny przed utlenieniem,
dzieki czemu mozna uniknga¢ jej trawienia lub szlifowania. Ma to korzystny wptyw na

wydajnos¢ i srodowisko pracy.

v
]
(=]
-
0
>
=
()]
N
-
(=%
>
N
)
(&




32 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

Gaz formujacy 80/20 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2380120 3,0m? butla 201 150 bar krociec przytaczeniowy B
gwint W 21,8 x 1/14" LH
2380127 4,0m? butla 27 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B
Sktad gwint W 21,8 x 1/14" LH
- 80% N, 2380175 10,0 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B
2 20% H, gwint W 21,8 x 1/14" LH
“’;’ 238 0552 120,0 m*  wigzka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B
E 12 butli gwint W 21,8 x 1/14" LH
i Norma Zastosowanie
5 PN-EN ISO 14175 -N5  Gazy formujace stosowane podczas spawania stali austenitycznych (najczesciej

w rurach i zbiornikach) gtéwnie metoda TIG, a czasami takze MIG/MAG. Woddr
zawarty w tym gazie ma wtasciwosci redukujace i zabezpiecza gran spoiny przed
utlenieniem, dzieki czemu mozna unikng¢ jej trawienia lub szlifowania. Ma to
korzystny wptyw na wydajnos¢ i srodowisko pracy.

MISON® Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.

3450120 3,2m? butla 20l 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
Sktad gwint W 21,8 x 1/14"
0,03% NO 3450175 10,7 m? butla 50l 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
99,97% Ar gwint W 21,8 x 1/14"

3450 552 128,4m*>  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN I1SO 14175 -7 Stosowany jako zamiennik argonu, znakomicie redukujacy ozon. Stosowany do
spawania metoda TIG stali niestopowych, wysokostopowych, aluminium i jego
stopow itd. Daje stabilny, tatwy do zajarzenia tuk. Zalecany réwniez do spawania
metoda MIG niektdrych gatunkéw stali wysokostopowych oraz aluminium i jego
stopow. Nie powinien by¢ stosowany jako gaz formujacy.

MISON® 2 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawér
wopak.  opak. opak.

347 0120 3,2m? butla 201 150 bar krociec przytaczeniowy B,
Sktad gwint W 21,8 x 1/14"
2% (O, / 347 0175 10,8 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
0,03% NO 3 gwint W 21,8 x 1/14"
97,97% Ar 347 0 552 129,6 m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN ISO 14175 -1 Uniwersalny gaz ostonowy do spawania metoda MAG stali austenitycznych
i duplex zaréwno tukiem zwarciowym jak i natryskowym czy pulsujacym. Powoduje
powstawanie ptaskiego lica spoiny, dobrego wtopienia, niewielkich ilosci
odpryskéw i zuzla powierzchniowego oraz redukuje ozon.
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MISON® 8

Sktad
8% (O,

0,03% NO

91,97% Ar

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.

3480120 3,3m? butla 20l 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"

3480175 111 m butla 50l 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"

348 0 552 133,2m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 -7

Uzywany jako gaz ostonowy do spawania stali niestopowych i niskostopowych
metoda MAG. Przeznaczony gtdwnie do spawania tukiem natryskowym

i pulsujacym. Pozwala na uzyskanie wysokich predkosci spawania, matej ilosci
odpryskéw i zuzla powierzchniowego, wysokiej wytrzymatosci ztacza, wysokiego
uzysku elektrody i stabilnego tuku. Doskonaty przy spawaniu wysokowydajnym.
Zalecany do spawania zmechanizowanego i zrobotyzowanego. Powoduje niska
emisje dymow i redukuje ozon.

MISON® 18

sktad
18% €O,

0,03% NO

81,97% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawér
wopak.  opak. opak.
3490175 11,8 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
349 0 552 141,6 m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 -2

Do spawania metodg MAG stali niestopowych i niskostopowych. Réwniez do
spawania drutem proszkowym. Posiada wszystkie zalety CORGON® 18, redukujac
dodatkowo ozon.

MISON® 25

sktad
25% O,

0,03% NO

74,97% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.
3490176 12,4 m? butla 501 200 bar krociec przytaczeniowy B
Gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 -2

Do spawania stali niestopowych i niskostopowych metoda MAG i drutem
proszkowym. Charakteryzuje sie tymi samymi zaletami i wadami co CORGON® 25,
redukujac jednoczesnie ozon.

MISON® 2He

Sktad
2% CO,

30% He

0,03% NO

67,97% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
3500175 10 m? butla 501 200 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
Norma Zastosowanie

PN-EN 1SO 14175 -2

Gaz ostonowy do spawania metodg MAG stali austenitycznych, ferrytycznych
i duplex tukiem zwarciowym, natryskowym i pulsujacym, recznie lub w sposéb

zmechanizowany. Zalecany przy grubych elementach. Poprawia wtopienie i wyglad

lica spoiny, daje niewielkg ilo$¢ odpryskdw.
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Zastosowania gazéw ostonowych

Struktura Metoda Spoiwo Gaz ostonowy Gaz formujacy
Gazy ostonowe do spawania stali wysokostopowych
Austenityczna MAG Drut petny  CRONIGON® 2, CRONIGON® S2, CRONIGON® He20, Argon 4.5, Azot 4.6,

CRONIGON® He50, MISON® 2, MISON® 2He

Gaz formujacy 90/10,
Gaz formujacy 80/20,
VARIGON® H6, VARIGON® H10

Martenzytyczna, Argon 4.5
ferrytyczna
Austenityczna FCAW Drut CORGON® 18, CORGON® 25, MISON® 18, MISON® 25 Argon 4.5, Azot 4.6,
proszkowy Gaz formujacy 90/10,
Gaz formujacy 80/20,
VARIGON® H6, VARIGON® H10
Martenzytyczna, Argon 4.5
ferrytyczna
Austenityczna TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON® VARIGON® H2, VARIGON® H6, Argon 4.5, Azot 4.6,
lub bez VARIGON® H10 Gaz formujacy 90/10,
Gaz formujacy 80/20,
VARIGON® H6, VARIGON® H10
Martenzytyczna, Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30 Argon 4.5
ferrytyczna

Super-austenityczna  MIG/MAG  Drut petny  Argon 4.5, MISON®, CRONIGON® He20, CRONIGON® He50,
MISON® 2He, VARIGON® NHe

Argon 4.5, Azot 4.6,
Gaz formujacy 90/10,

TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® H6, VARIGON® H10, Gaz formujacy 80/20,
lub bez VARIGON® H2, VARIGON® NHe, VARIGON® He30 VARIGON® H6, VARIGON® H10
Duplex MAG Drut petny ~ CRONIGON® 2, MISON® 2, CRONIGON® S2, MISON® 2He Argon 4.5, Azot 4.6
FCAW Drut CORGON® 18, MISON® 18, CORGON® 25, MISON® 25
proszkowy
TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® NHe
lub bez
Super-duplex MIG/MAG Drut petny  Argon 4.5, MISON®, CRONIGON® He20, CRONIGON® He50,  Argon 4.5, Azot 4.6
MISON® 2He, VARIGON® NHe
TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® NHe
lub bez
Gazy ostonowe do spawania stali niestopowych i niskostopowych
MAG Drut petny ~ CORGON® 18, MISON® 18, CORGON® 552, CORGON® 1252,  Argon, Azot 4.6
CORGON® S5, CORGON® 10, MISON® 8, CORGON® 25,
MISON® 25
FCAW Drut CORGON® 18, MISON® 18, CORGON® 25, MISON® 25
Proszkowy
TIG Ze spoiwem  Argon, MISON®
lub bez
Gazy ostonowe do spawania aluminium i jego stopow
MIG Drut petny  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30, VARIGON® He50, Argon 4.5
TIG Ze spoiwem  VARIGON® He70
lub bez
Gazy ostonowe do spawania miedzi i jej stopow
MIG Drut pefny  VARIGON® He30, VARIGON® He50, VARIGON® He70 Argon 4.5
TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30, VARIGON® He50,
lub bez VARIGON® He70
Gazy ostonowe do spawania tytanu i jego stopow
MIG Drut petny  VARIGON® He50, VARIGON® He70 Argon 4.5
TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30, VARIGON® He50,
lub bez VARIGON® He70
Gazy ostonowe do spawania stopow niklu
MAG Drut petny  Argon 4.5, MISON® Argon 4.5
TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® H2

lub bez
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Gazy przemystowe. Gazy do zastosowan
W przemysle spozywczym.

BIOGON® N Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor

v
(azot spozywczy) wopak.  opak. opak. 2
2230120 3m? butla 20| 150 bar kréciec przytaczeniowy B, ol
gwint, W 24,3 x 1,14” S
2230154 6,6 m? butla 331 200 bar kréciec przytaczeniowy B, a
gwint, W 24,3 x 1,14" X
2230175 10 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B, @
- Czystos¢ gwint, W 24,3 x 1,14"
» 2230192 10 m? butla 50| 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
gwint, W 21,8 x 1/14"
2230552 120,0 m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint, W 24,3 x 1,14"

Zastosowanie

Stosowany jest w przemysle spozywczym i przetwérczym do: pakowania produktdw
i artykutow spozywczych, inertyzacji, spulchniania i jako atmosfera ochronna bad?
sktadnik atmosfery ochronnej. Moze by¢ takze stosowany do pakowania wad,
sokdw i napojow.

BIOGON® C Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Zawor
(dwutlenek wegla wopak.  opak. opak.
Spozywczy) 376 0 111 7,5 kg butla 10| krociec przytaczeniowy B,
gwint, W 21,8 x 1/14"
376 0 112* 7,5 kg butla 101 kréciec przytaczeniowy B,
gwint, W 21,8 x 1/14”
376 0 114 7,5 kg butla 101 kréciec przytaczeniowy B,
z kapilara gwint, W 21,8 x 1/14”
376 0120 15 kg butla 20| kréciec przytaczeniowy B,
gwint, W 21,8 x 1/14"
376 0 121 17,5 kg butla 20| kréciec przytaczeniowy B,
gwint, W 21,8 x 1/14"
376 0 127 20 kg butla 27 | kréciec przytaczeniowy B,
gwint, W 21,8 x 1/14”
376 0 140 26 kg butla 40 | kréciec przytaczeniowy B,
gwint, W 21,8 x 1/14"
376 0 143 30 kg butla 40 | kréciec przytaczeniowy B,
Czystos¢ gwint, W 21,8 x 1/14"
376 0 144 26 kg butla 40 | kréciec przytaczeniowy B,
7 kapilara gwint, W 21,8 x 1/14"
376 0 553 450,0 kg wiazka 12x501 kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint, W 21,8 x 1/14"

“BIOGON® C Beer

Zastosowanie

Stosowany w przemysle spozywczym i przetworczym do: ostonowania i pakowania
produktéw i artykutéw spozywczych, do produkcji napojow i wéd gazowanych.
Powszechnie stosowany do nalewania (wyszynku) piwa i innych napojow

gazowanych.
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BIOGON® C30 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.
2450 140 5,9 m? butla 401 150 bar krociec przytaczeniowy B,
Sktad gwint, W 24,3 x 1,14"
30% (O, 245 0 553 66,0 m? wiazka 12x 401 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
70% N, 12 butli gwint, W 24,3 x 1,14"
245 0 550 88,8 m? wiazka 12x501 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint, W 24,3 x 1,14"

bl
Ll

Zastosowanie

Stosowany w przemysle spozywczym i przetworczym do pakowania zywnosci
(gtéwnie wyrobow wedliniarskich i dan gotowych) w zmodyfikowanej atmosferze
ochronnej.

BIOGON® C20 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
w opak.  opak. opak.
2340120 3,2m? butla 201 150 bar krociec przytaczeniowy B,
gwint, W 24,3 x 1,14"

2340175 10,2 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
Sktad gwint, W 24,3 x 1,14"
20% (O, 2340192 10,2 m? butla 50 | 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
80% N, gwint, W 21,8 x 1,14"

2340552 122,4m*>  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

12 butli gwint, W 24,3 x 1,14"

bl
Ll

Zastosowanie

Stosowany w przemysle spozywczym i przetworczym do pakowania zywnosci
(gtéwnie wyrobéw wedliniarskich i daf gotowych ) w zmodyfikowanej atmosferze
ochronnej.

Miszanina tlenowa z CO, Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
(MAPAX® 2/8) wopak.  opak. opak.
218 0 141 7,0 m? butla 40 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B,

Sktad gwint G 3/4-A
20% (O, 218 0 559 138,0m*  wigzka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
80% 0, 12 butli qwint G 3/4-A

'%" Zastosowanie

-

Stosowany w przemysle spozywczym i przetwdérczym do pakowania zywnosci
(gtéwnie surowego miesa czerwonego) w zmodyfikowanej atmosferze ochronne;j.

BANARG® Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor

w opak.  opak. opak.
Sktad 2320175 10,0 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
4% C,H, gwint, W 24,3 x 1,14"
96% N, 232 0552 120,0 m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

12 butli gwint, W 24,3 x 1,14"

-

-

Zastosowanie
Stosowany jako atmosfera ochronna, w ktérej dojrzewajg owoce.
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Szukasz swiezych pomystow?

Odkryj technologie gazowe Linde podnoszace
jakos¢ Swiezych produktow.

CRYOLINE
System mrozenia i chtodzenia kriogenicznego
dostosowany do Twoich potrzeb

MAP

Naturalna metoda wydtuzenia okresu przydatnosci
do spozycia dzieki pakowaniu w atmosferze
modyfikowanej

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0.
ul. prof. Michata Zyczkowskiego 17, 31-864 Krakdw
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00, www.linde.pl
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Gazy przemystowe. Czynniki chtodnicze.

- Opteon® YF (R1234yf) Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Zawor
_§_ wopak.  opak. opak.
é ] 504 0 105 5 kg butla 6l W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
S
i El Zastosowanie Typ zalecanego oleju
5 P Czynnik chtodniczy nowej generacji (o niskim GWP) stosowany zgodnie z zaleceniami producenta
e w samochodowych uktadach klimatyzacji (przeznaczonych do samochodu
e pracy z tym czynnikiem). Opracowany w odpowiedzi na europejska
-
s dyrektywe MAC.
Opteon® XP10 (R513A) Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Zawor
wopak.  opak. opak.

5410110 10 kg butla 121 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
Zastosowanie Typ zalecanego oleju
Zamiennik czynnika R134A w urzadzeniach stacjonarnych chtodniczych  (alternatywnie)

i klimatyzacji. POE

Opteon™

Opteon® XP40 (R449A) Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Zawor
wopak.  opak. opak.
5430111 11 kg butla 121 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
5430124 24,5 kg butla 271 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
543 0155 55 kg butla 791 W 21,8 x 1/14" DIN 477-6

543 0901 815 kg kontener 9351 W 21,8 x 1/14" DIN 477-6 lub
DOT 110A800W

Zastosowanie Typ zalecanego oleju
Zamiennik czynnika R404A/R507 w chtodnictwie $rednio- (alternatywnie)
i niskotemperaturowym, w urzadzeniach stacjonarnych. POE

Opteon™

0pte0n® XP 44 (R452A) Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Zawor
wopak.  opak. opak.
5420120 11 kg butla 121 W 21,8 x 1/14"” DIN 477-6
542 0127 24,5 kg butla 27 | W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
Zastosowanie Typ zalecanego oleju
Zamiennik czynnika R404A/R507, przede wszystkim w transporcie (alternatywnie)
chtodniczym. POE

Opteon™

Opteon™ oraz wszystkie produkty oznaczone ® lub ™ sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi The Chemours Company FC, LLC. Chemours™
oraz logo Chemours s3 znakami towarowymi The Chemours Company. Logo Low GWP jest chronione zastrzezonym prawem autorskim The Chemours Company FC, LLC.
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R 32

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Zawor
wopak.  opak. opak.
5650112 9 kg Butla 121 W21,8 x 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie

R32 zyskuje uznanie jako skuteczny czynnik chtodniczy do zastosowan
niskotemperaturowych. Moze by¢ réwniez stosowany jako zamiennik
w niektdrych aplikacjach wykorzystujacych R410A. R32 charakteryzuje
sie niskim GWP dzieki czemu jego $lad weglowy jest mniejszy niz
wiekszosci innych gazéw z grupy HFC. R32 nie jest gazem typu retrofit.
Moze by¢ stosowany w nowych instalacjach projektowanych z mysla

0 R32 przeznaczonych do zastosowan, w ktérych z requty uzywa sie
R410A. R32 uznawany jest za gaz palny, w zwiazku z czym nie moze
by¢ zamiennikiem typu ,drop-in” dla R410A.

Typ zalecanego oleju
POE.

R134 A

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Zawor
wopak.  opak. opak.
5410112 12 kg Butla 121 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
5410125 25kg Butla 27| W 21,8 x 1/14" DIN 477-6
5410164 74 kg Butla 791 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
5410903 600 kg Kontener 9351 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
lub DOT 110A800W

5410902 935 kg Kontener 9351 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6

lub DOT 110A800W

Zastosowanie
Czynnik powszechnie stosowany w klimatyzacji samochodowej, matym

Typ zalecanego oleju
(alternatywnie)

sprzecie AGD, réwniez w wiekszych urzadzeniach. POE, PAG.
R 407 C Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Zawor
wopak.  opak. opak.
5490112 10,5 kg Butla 121 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
549 0 125 21 kg Butla 271 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
5490172 66,5 kg Butla 971 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
Najpopularniejszy czynnik stosowany w uktadach duzej i matej
klimatyzacji.

Typ zalecanego oleju
POE.

R 407 F

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Zawor

wopak.  opak. opak.
5500110 10 kg Butla 121 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
5500121 21 kg Butla 27| W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
5500 160 60 kg Butla 721 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie

Stosowany w nisko- i sredniotemperaturowych instalacjach
chtodniczych, zamiennik R404A do wielu istniejacych instalacji.

Typ zalecanego oleju
POE.

Opteon™ oraz wszystkie produkty oznaczone ® lub ™ sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi The Chemours Company FC, LLC. Chemours™

oraz logo Chemours s znakami towarowymi The Chemours Company. Logo Low GWP jest chronione zastrzezonym prawem autorskim The Chemours Company FC, LLC.

v
]
(=]
-
0
>
=
()]
N
-
(=%
>
N
)
O




v
s
=]
—
[
>
=
(7]
N
[
(=%
>
N
1=}
(]

40 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

R 407 H

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Zawor

wopak.  opak. opak.
5140 112 10 kg Butla 121 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
5140127 22 kg Butla 27| W 21,8 x 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie

Zamiennik czynnika R404A o mniejszym potencjale GWP, stosowany
w chtodnictwie srednio- i niskotemperaturowym, w urzadzeniach
stacjonarnych.

Typ zalecanego oleju
POE.

R 410 A

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Zawor

wopak.  opak. opak.
507 0152 10 kg Butla 121 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
507 0153 23 kg Butla 271 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
507 0154 62 kg Butla 791 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
Najpopularniejszy czynnik stosowany w uktadach duzej i matej
klimatyzacji.

Typ zalecanego oleju
POE.

R 448 A

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Zawor

w opak.  opak. opak.
5700112 10 kg Butla 121 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6
5700127 27 kg Butla 271 W 21,8 x 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie

Stosowany w chtodnictwie przemystowym: chtodniach, mrozniach
oraz w chtodnictwie komercyjnym m.in. w instalacjach chtodniczych
w sklepach, zamiennik R404A do wielu istniejacych instalacji.

Typ zalecanego oleju
POE.

€0, (R744)

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Zawor
wopak.  opak. opak.
4710153 38 kg butla 50 | kréciec przytaczeniowy B,
7 kapilara gwint, W 21,8 x 1/14”

Zastosowanie
Stosowany w komorach chtodniczych, ladach chtodniczych
w supermarketach i sklepach spozywczych.

Typ zalecanego oleju
zgodnie z zaleceniami
producenta sprzetu




PEESS

Przedstawiamy EVOS™

Innowacyjny i ergonomiczny. Bezpieczny i prosty w uzyciu.

EVOS Ci - pierwszy zawdr butlowy dzwigniowy z linii EVOS™ z wbudowanym wskaznikiem ilosci gazu przystosowany

do pracy przy bardzo wysokim cisnieniu. Wyposazony jest w tatwo dostepna dZwignie otwarcia/zamkniecia oraz ostone
zabezpieczajacq spetniajaca rownoczesnie funkcje wygodnego uchwytu.

EVOS™ wyznacza nowe standardy wydajnosci, bezpieczenistwa i komfortu pracy.

Dowiedz sie wiecej na www.linde-gaz.pl
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Gazy przemystowe. Czynniki chtodnicze - zawory.

Zawor jednodrozny Zawor dwudrozny

v
s
=]
—
[
>
=
(7]
N
[
(=%
>
N
1=}
(]

Czes$¢ parku butlowego wyposazona jest
w zawory dwudrozne. Wszystkie kontenery
wyposazone s3 w dwa niezalezne zawory.

Gazy przemystowe. Czynniki chtodnicze - oleje.

Oleje chtodnicze Oznaczenia typow olejow
Nr produktu Nazwa produktu llos¢  Typ Symbol  Oznaczenie
w opak. AB Syntetyczny na bazie

(w litrach) alkilobenzenu
1006-2208 RENISO KM 32 1,00 MO PAG Syntetyczny na bazie poliglikoli
1103-2221 RENISO SP 32 1,00 AB MO Mineralny na bazie naftanowe;j
1103-2220 RENISO SP 32 20,00 AB POE Syntetyczny na bazie poliestrow
1006-2207 RENISO SP 46 1,00 AB
1103-2218 RENISO TRITON SEZ 22 1,00 POE
1006-2205 RENISO TRITON SEZ 32 1,00 POE
1006-2221 RENISO TRITON SEZ 32 5,00 POE
1006-2212 RENISO TRITON SE 55 1,00 POE
1006-2220 RENISO TRITON SE 55 5,00 POE
1006-2206 RENISO TRITON SEZ 68 1,00 POE
1006-2222 RENISO TRITON SEZ 68 5,00 POE
1006-2211 RENISO TRITON SEZ 80 1,00 POE
1006-2217 RENISO TRITON SE 170 5,00 POE
1006-4670 RENISO TRITON SE 170 10,00 POE
1006-5661 RENISO TRITON SE 170 20,00 POE
1006-2209 Olej RENISO PAG 46 0,25 PAG
1006-6930 Olej RENISO PAG 46 1,00 PAG
1006-2210 Olej RENISO PAG 100 0,25 PAG
1006-6931 Olej RENISO PAG 100 1,00 PAG
1006-2218 Olej RENISO PAG 100 20,00 PAG
1006-2214 Olej RENISO PAG 1234 0,25 PAG Wysytkowa sprzedaz olejow

e-mail: czynniki_chlodnicze@linde.com



Gazy specjalne
i oprzyrzadowanie HiQ®.

Gwarantujemy witasciwa jakosc.

Wysoka czystos¢, doktadnosc przygotowania i pewnos¢ co do sktadu

to podstawowe wymagania stawiane gazom specjalnym. Odpowiedzia

na te wymagania jest oferta HiQ® - gazy czyste i wysokiej jakosci

mieszanki gazowe dajace pewnos¢ i niezawodno$¢ pomiaréw i kalibracji.
Oprzyrzadowanie do gazéw specjalnych HiQ® gwarantuje wtasciwe warunki
dystrybucji i zachowanie wtasciwej jakosci gazéw w punkcie poboru.

Oferta HiQ® to odpowiedni poziom jakosci, bezpieczenstwa i komfortu
uzytkowania w kazdym aspekcie zwigzanym z gazami specjalnymi.

HiQ®. Dla nas liczy sie precyzja. We wszystkim, co robimy.

gazyspecjd

kontaktuj si€ nami: .
S Ine@linde.com i J

92 00, Fax: +48 12 643 93 00; www.linde.pl
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Gazy przemystowe. Gazy specjalne.

o Tlen 5.0 Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Zawor
2 wopak.  opak.
2 Czystos¢ 2110175 10 m? butla 50| 200 bar kréciec przytaczeniowy B
§ __ qwint G 3/4-A
(=9
&
& Norma
-. PN-EN IS0 14175 - 01
Azot 5.0 Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
2210112 2m? butla 101 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2210155 13,2 m? butla 50 | 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 30x2, 15,9/20,1
2210175 10 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
Czystos¢ 2210552 120 m? wigzka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

12 butli gwint W 21,8 x 1/14"

PN-EN 1SO 14175 - N1

2210555 158 m? wigzka 12x501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30x2, 15,9/20,1
Norma

Azot 5.0 spozywczy Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
227 0142 6m? butla 40 | 150 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
Czystos¢ 2270175 10 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

gwint W 21,8 x 1/14"

227 0552 120 m? wigzka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"

Norma

PN-EN ISO 14175 - N1

Wodér 5.0 Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
3200171 1,8 m? butla 101 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH
Czystos¢ 3200175 8,9m’ butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

gwint W 21,8 x 1/14” LH

12 butli gwint W 21,8 x 1/14" LH

b
3200176 8,9 m? butla 50 | 200 bar kréciec przytaczeniowy B,

gwint W 21,8 x 1/14” LH
320 0 552 106,8 m®>  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
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Argon 5.0

1
|
|

Hel 5.0

4 e

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawér
wopak.  opak. opak.
2620110 1,6 m? butla 101 kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2620120 3,2m? butla 20| kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2620125 6,2m’ butla 20| 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
GENIE® gwint W 30x2, 15,9/20,1
262 0127 43m? butla 27 | kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
2620175 10,7 m? butla 501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
262 0182 10,7 m? butla 50| 200 bar VIPR®, N561-0, DKT 6,3 mm
z redukt. Inert Gas, zenskie
262 0183 15,2 m? butla 50| 300 bar VIPR®, N561-0, DKT 6,3 mm
z redukt. Inert Gas, zenskie
Czystos¢ 262 0 552 128,4m*>  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
262 0 556 182 m? wiazka 12501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30x2, 15,9/20,1
Norma
PN-EN I1SO 14175 - I
Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. Cisnienie  Zawor
wopak.  opak. opak.
336 0 171 1,8 m? butla 101 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
3360192 91m? butla 50 | 200 bar EVOS®, krociec przytaczeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14"
Czystosc 336 0552 109,2m*  wiazka 12x501 200 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 21,8 x 1/14"
336 0 555 158 m? wigzka 12x501 300 bar kréciec przytaczeniowy B,
12 butli gwint W 30x2, 15,9/20,1
Norma

PN-EN 1SO 14175 - 12
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Suchy 16d do zastosowan technicznych.

Suchy l6d do zastosowan technicznych

(<]

H

73 Nr produktu Forma Wymiary Opakowanie Typowe zastosowanie

g 377 0101 Granulat drobny  Srednica 3 mm, Kontener Linde Czyszczenie suchym lodem, schtadzanie

5 377071 Granulat drobny  ok. 5 mm dtugosci Pojemnik produktéw w transporcie

E (podobny do ziarnek ryzu) jednorazowy

& 3770116 Granulat gruby Srednica 16 mm, Kontener Linde Schtadzanie produktéw w transporcie,
3770716 Granulat gruby ok. 35 mm dtugosci Pojemnik przechowywanie, efekty specjalne,

jednorazowy badania laboratoryjne
3770106 Plastry 210 x 125 x 25 mm, Kontener Linde Schtadzanie produktéw w transporcie,
377 0706 Plastry masa ok. 1kg. Pojemnik przechowywanie, efekty specjalne, badania
Na zyczenie klienta kazdy jednorazowy laboratoryjne

plaster moze by¢ zaszyty
w perforowanej folii

377 0106 Bloki 210 x 125 x 26-60 mm Kontener Linde Schtadzanie produktéw w transporcie,
377 0706 Bloki Pojemnik badania laboratoryjne, gradowanie wyrobow
jednorazowy gumowych
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Suchy 16d do zastosowan w przemysle spozywczym.

Suchy 16d do zastosowan w przemysle spozywczym.

Nr produktu Forma Wymiary Opakowanie
377 0102 Granulat drobny  Srednica 3 mm, Kontener Linde
3770712 Granulat drobny  ok. 5 mm dtugosci Pojemnik
(podobny do ziarnek ryzu) jednorazowy
377 0117 Granulat gruby Srednica 10 lub 16 mm, Kontener Linde
3770717 Granulat gruby ok. 35 mm dtugosci Pojemnik
jednorazowy
377 0107 Plastry 210 x 125 x 25 mm, Kontener Linde
377 0707 Plastry masa ok. 1 kg. Pojemnik
Na zyczenie klienta kazdy jednorazowy
plaster moze by¢ zaszyty
w perforowanej folii
377 0 107 Bloki 210 x 125 x 26-60 mm Kontener Linde
377 0707 Bloki Pojemnik

jednorazowy
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Pojemnik 40 kg

Pojemnik 330 kg

Pojemniki do transportu
| przechowywania suchego lodu.

Kontenery z polietylenu lub polistyrenu z zamykana pokrywa, podwdjna scianka i izolacja
z pianki poliuretanowej

Nr produktu Pojemnos¢ Tara 1los¢ Wymiary

suchego lodu zewnetrzne
688 0377 531 16 kg 40 kg 60 x 50 x 58 cm
688 0377 771 18 kg 60 kg 80 x 60 x 44 ¢cm
688 0377 150 | 50 kg 120 kg 80 x 60 x 105 cm
688 0377 4201 90 kg 330 kg 120 x 80 x 105 c¢m
688 0377 490 | 130 kg 400 kg 122 x 94 x 124 cm
688 0377 600 | 122 kg 480 kg 120 x 120 x 97 cm

Stratnosci: ok. 3% zawarto$ci w ciggu 24h.
Kontenery udostepniane sg wytacznie na zasadzie dzierzawy.

Pojemniki jednorazowe ze styropianu, z przykrywka, grubos¢ scianki 3cm

Nr produktu Pojemnos¢ Ubytek llos¢ Wymiary

suchego lodu zewnetrzne
701 0 701 121 ok.2,5kg/24 h 10 kg 50 x 20 x 30 cm
701 0 702 151 ok.3,0kg/24 h 12 kg 40 x 30 x 27 cm
7010703 301 ok.4,5kg/24h 20 kg 80 x40 x 20 cm
7010704 511 ok.6,0kg/24h 40 kg 60 x 40 x 34 cm

Pojemnik 480 kg

Pojemniki jednorazowe 4012 kg

Wiecej informacji o suchym lodzie,
zastosowaniach oraz miejscach sprzedazy
znajduje sie na stronie www.linde-gaz.pl



i wym,
skontaktyj si€ Z naszym biurem h‘and\o y
adresy biur na: www.linde-gaz.p

300 bar.

Wyzsze ciSnienie, wyzsza wydajnosc.

Nasza oferte rozszerzamy o nowoczesne wiazki butlowe
o ci$nieniu 300 bar.

Korzys$ci z zastosowania:

- poprawa efektywnosci proceséw produkcyjnych

- zwiekszenie stopnia wykorzystania gazu w butli

- zmniejszenie czestotliwosci wymiany wigzek

- obnizenie kosztow transportu 42%

41%

Linde - ideas become solutions. 32% — -
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Linde Gaz Polska Sp. z 0.0., ul. prof. Michata Zyczkowskiego 17, 31-864 Krakow
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00; www.linde.pl



(<]
H
(=]
-
I
>
=
(]
N
-
(=%
>
N
")
(&

50 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

Oferta dodatkowa.

Wdrozenia technologii pakowania
produktéw spozywczych w atmosferach
zmodyfikowanych

Ustuga firmy Linde skierowana do zaktadow
przemystu spozywczego zamierzajacych
pakowac swoje produkty w ostonie
atmosfer modyfikowanych. Nasi specjalisci
przeprowadzaja proby w zaktadzie klienta,
podczas ktérych dokonuja optymalnego
wyboru sktadu mieszaniny gazowej
uwzgledniajac wtasciwosci produktu

oraz aspekty obrébki technologicznej.
Przeprowadzana jest réwniez optymalizacja
sposobu dostawy gazu.

Pomiar reszty tlenowej w opakowaniu

z produktem zapakowanym w ostonie
atmosfery zmodyfikowane;j

Ustuga firmy Linde adresowana do zaktadow
spozywczych pakujacych swoje wyroby

w atmosferach zmodyfikowanych. Za pomoca
specjalnego analizatora nasi specjalisci moga
diagnozowac obecnos¢ dwdch sktadnikow
gazowych w opakowaniu : tlenu i dwutlenku
wegla.

LINFAST/RAPID® - poprawa wydajnosci

spawania metoda MAG

Oferowana przez Linde technika spawania

pozwala zwiekszy¢ wydajnosci tego procesu

na zautomatyzowanych lub zrobotyzowanych

stanowiskach spawalniczych.

Oferowana ustuga obejmuje:

a) analize aktualnej sytuacji (ocena urzadzen,
stosowanych parametréw spawania);

b) opracowanie nowych parametrow
spawania;

) szkolenie spawaczy, operatoréw;

d) proby produkcyjne.

JETEX® - poprawa wydajnosci ciecia tlenem
na maszynach sterowanych numerycznie
Rozwigzanie, ktore umozliwia poprawe
wydajnosci procesu ciecia, bez potrzeby
inwestowania w nowe urzadzenia.
Zastosowanie dysz kurtynowych JETEX®

w potaczeniu z odpowiednimi palnikami

i wtasciwym gazem palnym pozwala

zwiekszy¢ predkos¢ ciecia nawet 0 30%.

Oferowana ustuga obejmuje:

a) analize aktualnej sytuacji (ocena
urzadzenia, parametréw ciecia, palnikéw,
dysz, uktadu zasilajacego w gazy);

b) wyposazenie maszyny w palniki i dysze
systemu JETEX®;

) szkolenie operatorow;

d) proby produkcyjne.

WX
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Szkolenie - Ptomieniowe prostowanie
konstrukcji spawanych

Przeszkolenie z prostowania ptomieniowego
adresowane jest do przedsiebiorstw,
zajmujacych sie wytwarzaniem konstrukgji
spawanych.

Celem przeszkolenia jest przekazanie
uczestnikom wiedzy i umiejetnosci, ktére
pozwola na samodzielne prostowanie
odksztatconych konstrukcji spawanych przy
uzyciu palnikéw gazowych.

Istnieje mozliwos¢ zarejestrowania tego
przeszkolenia jako kursu w Instytucie
Spawalnictwa w Gliwicach i woéwczas
uczestnicy, po zdanym egzaminia otrzymuja
zaswiadczenia ukonczenia kursu wystawione
przez Instytut Spawalnictwa.

Szkolenie - Bezpieczne postugiwanie sie
gazami technicznymi

Oferowane przeszkolenie kierowane jest do
przedsiebiorstw, ktére w swej dziatalnosci
wykorzystuja gazy techniczne.

Tematyka obejmuje wtasnosci
fizykochemiczne sprezonych i ciektych gazéw
technicznych, sposoby ich przechowywania

i zagrozenia zwiazane z uzytkowaniem gazéow
technicznych.
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Przeglady, konserwacja i naprawy instalacji
gazéw technicznych

Oferujemy program okresowych przegladéw
instalacji gazéw technicznych opracowany

w porozumieniu z klientem i indywidualnie
dopasowany do jego potrzeb. Okresowe
przeglady pozwalaja uzytkownikowi
utrzymac sprawng i bezpieczng instalacje
7asilajaca oraz ograniczy¢ do minimum ryzyko
nieoczekiwanych przestojow. Oferowane
przez Linde ustugi obejmujg zaréwno
nieskomplikowane instalacje z pojedynczym
reduktorem cisnienia, jak tez rozbudowane
instalacje posiadajace wiele urzadzen
sterowniczych i punktéw poboru.

Kompleksowe zaopatrzenie w gazy laserow
przemystowych

Niezawodne funkcjonowanie urzadzen
laserowych w istotny sposéb zalezy od
wtasciwej jakosci gazéw, oraz instalacji
zasilajacej, ze szczegdlnym uwzglednieniem
zastosowanej armatury redukcyjnej.

Linde LASERLINE® to petna oferta produktow

i ustug opracowanych specjalnie na potrzeby
rynku laserowego, gwarantujgca maksymalng
efektywnos¢ i szybki zwrot naktadéw
inwestycyjnych.

Linia LASERLINE® bazujac na wieloletnim
doswiadczeniu i nowoczesnym zapleczu
technologicznym LINDE, wyznacza nowe
standardy w dziedzinie dostaw gazéw do
laserow przemystowych. Oferowana przez nas
paleta ustug obejmuje zaréwno profesjonalny
dobor gazu i systemu zaopatrzenia jak

i kompleksowe doradztwo technologiczne.

Skontaktuj sie z nami

przemysl_wytworczy@pl.linde-gas.com
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Sie¢ sprzedazy.



Katalog produktéw Linde. Sie¢ sprzedazy. 53

SI€C SpfzedaZy Punkty sprzedazy oraz

szczegétowe informacje

0 nich znajdziecie Panstwo
dzieki naszemu narzedziu
Location Finder.

- Linde dysponuje najwieksza w Polsce klienta. Wybrane punkty oferuja czynniki

;r:w siecig sprzedazy gazéw technicznych, chtodnicze, propan oraz propan-butan

S dzieki czemu nasze produkty dostepne s3 w butlach. Wszystkie punkty sprzedazy Linde

7y w kazdym zakatku kraju. Blisko 200 punktéw sa wtaczone do centralnego komputerowego

o sprzedazy posiada podstawowa oferte gazéw  systemu sprzedazy, dzieki czemu warunki

= technicznych oraz oferuje ustugi najmu sprzedazy uzgodnione w umowach Linde s3
butli. Gazy specjalne oraz gazy spoza oferty honorowane na terenie catego kraju. Butle
podstawowej dostepne s3 we wszystkich gazowe Linde moga by¢ wymieniane przez
lokalizacjach na zaméwienie. Duza czes¢ Panstwa bez przeszkdd w dowolnym punkcie
punktéw oferuje ustuge dowozu butli do sprzedazy.

Miejsca sprzedaziy detalicznej i przyjmowania zaméwien

M 7aktady Linde w Polsce ™ Partnerzy Sprzedazy Linde




Stawiamy na innowacje i partnerstwo.

Nowatorskie rozwigzania w dziedzinie zastosowan gazéw zapewnity Linde pozycje technologicznego lidera.
Nasze produkty i technologie gazowe wybieraja najbardziej wymagajacy klienci w ponad 100 krajach $wiata.

Staramy sie by¢ dla nich zaufanym partnerem w realizacji nawet najtrudniejszych przedsiewzie¢ gospodarczych.

Tworzymy rozwiazania pozwalajace dziata¢ skuteczniej i wydajniej.
Pragniemy, by nasza firma byta postrzegana jako partner wyrézniajacy sie jakoscia i profesjonalizmem.
Kazdy sukces naszego klienta cieszy nas i motywuje do dalszej pracy.

Linde - ideas become solutions.

Biura handlowe

Gdynia 81-185 Krakéw 31-864 Szczecin 71-637

ul. Gotebia 19 ul. Zyczkowskiego 17 ul. Firlika 19

Koscian 64-000 t6di 91-204 Warszawa 02-305

ul. Przemystowa 17 ul. Traktorowa 145 Al. Jerozolimskie 1428

Aktualne dane kontaktowe do naszych biur mozna znalez¢ na stronie:
https://www.linde-gaz.pl/pl/orders/customer-service-center.html

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0., ul. prof. Michata Zyczkowskiego 17, 31-864 Krakow
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00; www.linde-gaz.pl

Wroctaw 53-508
ul. Prosta 36

0078 1220 - 2.3 mmds



