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Poznaj Linde. Łączymy wiedzę i doświadczenie.

Światowy lider.
Technologie.
Innowacyjność.
Doświadczenie.

Koncern Linde jest wiodącą firmą na świecie 
w dziedzinie produkcji i dystrybucji gazów 
oraz budowie instalacji przemysłowych, 
mający ponad 100-letnią historię,  
działający  w ponad 100 krajach na świecie 
i zatrudniający prawie 80 000 pracowników. 
Konsekwentnie realizujemy naszą misję 
zwiększania produktywności na świecie 
z każdym dniem, poprzez dostarczanie 
wysokiej jakości rozwiązań, technologii 
i usług, które wspierają naszych klientów 
w osiąganiu sukcesów oraz pomagają 
utrzymać i chronić naszą planetę. 
Nowatorskie rozwiązania w dziedzinie 

zastosowań gazów zapewniają nam także 
pozycję technologicznego lidera. Ciągłe 
doskonalenie produktów oraz rozwój nowych 
technologii to zadanie zespołu ekspertów, 
w tym wybitnych inżynierów i naukowców 
zatrudnionych w centrach badawczych 
Linde. W Polsce koncern obecny jest od 
1993 roku. Spółka Linde Gaz Polska, jako 
jedna z wiodących firm na rynku, oferuje 
kompleksowe rozwiązania w zakresie dostaw 
gazów i zaawansowanych technologii 
gazowych dla niemal wszystkich gałęzi 
przemysłu, medycyny, ochrony środowiska 
oraz placówek naukowo-badawczych. 

Zapewniamy optymalne sposoby zaopatrzenia 
w gazy: oferujemy gazy sprężone w butlach 
lub wiązkach butli, gazy ciekłe dowożone 
cysternami do zbiorników stacjonarnych, 
dostawy rurociągiem lub produkcję gazów 
na miejscu u klienta. Stosujemy nowoczesne 
rozwiązania systemowe doskonaląc 
obsługę procesu produkcji i dystrybucji, aby 
sprostać coraz wyższym wymaganiom rynku 
i potrzebom klientów. Posiadamy zakłady 
produkcyjne w całej Polsce. Dystrybucja 
gazów prowadzona jest przez oddziały i biura 
handlowe oraz sieć prawie 200 punktów 
sprzedaży na terenie całego kraju.
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Gazy przemysłowe.
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Butle gazowe. Sposób dostawy.

Sposób dostawy produktów gazowych 
znacząco wpływa na osiąganą efektywność 
produkcji. Częsta wymiana i obsługa 
opakowań (zamawianie dostawy, odłączanie 
od instalacji, podłączanie, załadunek 
i rozładunek) zwiększa bezproduktywny 
czas pracy, redukując efektywność oraz 
znacząco podnosi koszty. W celu optymalizacji 
efektywności należy poświęcić uwagę 
odpowiedniemu dopasowaniu sposobu 
dostawy oraz rodzaju opakowania do 
bieżących i planowanych zużyć gazu. 
Linde zapewnia Państwu pełną gamę 
sposobów dostawy, rodzaju opakowań oraz 
fachową wiedzę, które pozwolą Państwu 
na osiągnięcie wysokiej efektywności 
prowadzonej działalności.

Butle wysokociśnieniowe – oferujemy 
Państwu szeroką gamę butli 
wysokociśnieniowych (200 oraz 300 bar). 
Wszystkie butle podlegają dozorowi UDT 
i gwarantują użytkownikom najwyższy 
dostępny poziom bezpieczeństwa.
Instalacje butlowe – instalacje umożliwiające 
podłączenie dwóch lub większej liczby butli. 
Butle mogą być połączone pojedynczo lub 
w grupach, umożliwiających przełączanie 
zasilania pomiędzy grupami. Instalacje 
butlowe pozwalają na zwiększenie 
jednostkowego przepływu gazu lub na 
wymianę opakowań bez konieczności 
zatrzymania dostawy gazu do instalacji.
Wiązki butlowe – kilkanaście butli trwale 
połączonych. Jeden króciec wyjściowy 
znacząco wydłuża czas pracy bez 
konieczności wymiany opakowań. Łatwy 
transport opakowania wózkiem widłowym.
Zbiorniki przewoźne – Linde posiada szeroką 
gamę małych zbiorników przewoźnych 
umożliwiających magazynowanie znacznych 
ilości gazu w formie ciekłej. 
Zbiorniki kriogeniczne – duże zbiorniki do 
magazynowania gazów w formie ciekłej, 
nieodzowne w przypadku znacznych 
zużyć gazów. Linde oferuje pełną gamę 
zbiorników o pojemności od 3000 litrów do 
60000 litrów oraz wszelkie usługi konieczne 
do postawienia i podłączenia zbiorników. 

Linde będąc światowym liderem w produkcji 
i dystrybucji gazów posiada również wysoko 
zaawansowane technologie pozwalające na 
dostarczanie gazów poprzez gazociągi lub ich 
produkcję bezpośrednio u Klienta.

Opakowania butlowe
Dla większości produktów gazowych 
oferujemy dostawy w butlach o pojemności 
od 20 do 50 litrów oraz wiązki butlowe. Ilość 
gazu w butli uzależniona jest od właściwości 
fizycznych gazu.

Rodzaje butli

Gaz Butla 20 l Butla 27 l Butla 40l Butla 50l Wiązka butlowa
Gazy sprężone 2-4 m3 3-5 m3 5-7 m3 6-12 m3 70-130 m3

Acetylen 4 kg 5-8 kg 8-10 kg 80-160 kg
Dwutlenek węgla 12 kg 17,5 kg 26 kg 37,5 kg 300-400 kg

Sposoby dostawy

Zużycie gazu – ilość w m3 miesięcznie

	Małe	 Duże butle	 Instalacje	 Wiązki	 Zbiorniki	 Zbiorniki
	butle	 wysokociśnieniowe	 butlowe	 butlowe	 przewoźne	 kriogeniczne

1	 10	 100	 300	 1,000

Palety
Linde standardowo do transportu 
i bezpiecznego przechowywania butli 
oferuje uniwersalne palety transportowe. 
Pas mocujący unieruchamia butle w trakcie 
transportu. Otwierana burta umożliwia łatwy 
załadunek i wyładunek butli. Mocna, stalowa 
konstrukcja pozwala na łatwy załadunek 
wózkiem widłowym na środek transportu 
i bezpieczny transport. W palecie mieści się 
12 butli o pojemności 50 litrów.
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Barwy rozpoznawcze butli gazowych zostały 
ustanowione przez normę europejską 
EN‑1089‑3 opublikowaną w 1997 roku, której 
polski odpowiednik został ustanowiony 
w 1999 roku. 

Na każdym opakowaniu Linde znajdują się 
2 naklejki z kodem kreskowym służące do 
indywidualnej identyfikacji butli.  
We wszystkich operacjach magazynowych 
(również w czasie wydania butli w ramach 
sprzedaży gazu) kody z butli są skanowane 
a dokumenty magazynowe zawierają 
informacje o numerach butli wydanych 
i zwróconych. 

Butle gazowe. Oznaczenia i kolorystyka.

W celu łatwego odróżnienia butli pełnych 
od butli pustych zawory wszystkich butli 
po napełnieniu zostają oklejone specjalną 
folią termokurczliwą. Każda folia posiada 
indywidualny numer seryjny. 

Opis pól naklejki 
produktowej

4 11 15110 7 12513

9 816 14 6 3 2

Dodatkowo każda butla posiada trwale 
wybity numer rejestracyjny, składający się 
z ciągu cyfr poprzedzonych literą L, służących 
do identyfikacji butli w razie uszkodzenia 
naklejek. Wszystkie informacje o butlach ich 
rodzaju i lokalizacji przechowywane są przez 
Linde w europejskiej bazie danych InLabel. 
Prosimy o nie usuwanie naklejek kodowych 
z butli Linde. 
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1.	 Nazwa handlowa produktu zgodnie 
z katalogiem produktów. 

2.	 Numer GA zgodnie z katalogiem 
produktów. 

3.	 Wzór chemiczny. 
4.	 Informacja dodatkowa powiązana 

z przeznaczeniem produktu. 
5.	 Zwroty H i P zgodnie z rozporządzeniem 

(WE) 1272/2008 (CLP). 
6.	 Piktogramy ADR/GHS. 

7.	 Nr WE (nie dotyczy mieszanin). 
8.	 Numer UN. 
9.	 Prawidłowa nazwa przewozowa 

zgodnie z ADR.
10.	 Informacje dotyczące prawidłowego 

postępowania z opakowaniem. 
11.	 Dane kontaktowe Linde Gaz. 
12.	 Hasło ostrzegawcze zgodnie z CLP. 
13.	 Identyfikator etykiety odpowiadający 

numerowi karty charakterystyki. 

14.	 Wersja etykiety (MM/RR). 
15.	 Kod umożliwiający dostęp do karty 

charakterystyki poprzez urządzenia 
mobilne wyposażone w czytnik kodów 
QR. 

16.	 Numer etykiety.



8 Katalog produktów Linde. Butle gazowe.

Bu
tle

 g
az

ow
e

Gazy jednoskładnikowe i mieszanki gazowe do użytku technicznego

Nowe oznaczenie
Tlen techniczny

biała

niebieska

Acetylen
kasztanowa

kasztanowa

Argon
ciemno-
zielona
szara

Dwutlenek węgla
szara

szara

Azot
czarna

szara

 

Nowe oznaczenie
Hel

brązowa

szara

Wodór, mieszaniny z wodorem, metan
czerwona

szara

Powietrze, mieszaniny gazów obojętnych
jasnozielona

szara

Mieszanina ≥23% tlenu + gaz obojętny
jasno-
niebieska
szara

Amoniak, chlor, chlorowodór
żółta

szara

Gazy i mieszanki gazowe do użytku medycznego i do oddychania

Nowe oznaczenie
Tlen medyczny

biała

biała

Podtlenek azotu medyczny
niebieska

biała

 

Nowe oznaczenie
Dwutlenek węgla medyczny

szara

biała

Powietrze syntetyczne, medyczne
biała
czarna
biała

Gazy i mieszanki gazowe do użytku spożywczego (przykłady)

Nowe oznaczenie
Dwutlenek węgla spożywczy

szara

jasnozielona

 

Nowe oznaczenie
Mieszanina: tlen + gazy obojętne

jasno-
niebieska
jasnozielona



9Linde. Katalog produktów.Making our world more productive

Linde Gaz Polska Sp. z o.o.
ul. prof. Michała Życzkowskiego 17, 31-864 Kraków 
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00, www.linde.pl

VIPR®.
Wygoda 
i bezpieczeństwo  
użytkowania 
butli 300 bar.

→ VIPR® to nowoczesny zawór zintegrowany z reduktorem. 
→  Butle nie wymagają podłączenia zewnętrznego reduktora ciśnienia, 

dzięki czemu uruchomienie butli jest bardzo szybkie i bezpieczne.
→  Wbudowany dwustopniowy reduktor umożliwia utrzymanie stałego 

ciśnienia roboczego podczas całego cyklu opróżniania butli, jak 
również zapewnia precyzyjną regulację przepływu gazu.

→  Ciśnienie 300 bar oznacza o 40% więcej gazu w butli o tej samej 
pojemności.

→  Dzięki zastosowaniu zaworu VIPR®, butle są gotowe do użycia 
natychmiast  
po dostarczeniu.

→  Szybkozłączka na wyjściu zaworu pozwala na wygodne podłączenie 
węża poboru gazu.

→  Ergonomiczna obudowa zaworu zapewnia bezpieczeństwo zarówno 
w trakcie transportu butli, jak i podczas ich eksploatacji.

→  Dostępne w butlach o pojemności 33L lub 50L
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Butle gazowe. Zasady najmu.

Butle gazowe są nieodzownym elementem 
związanym z zakupem sprężonych lub 
skroplonych gazów technicznych. Klienci 
mają do wyboru dwie opcje korzystania 
z butli gazowych, dostarczanych przez 
Linde. W obu przypadkach Linde gwarantuje 
obsługę techniczną użytkowanych butli 
(legalizacja, remonty okresowe).

Najem na czas określony

Klient może użytkować butle gazowe 
należących do Linde, w ramach 
długoterminowej umowy najmu (abonamentu). 
Taka forma użytkowania butli jest przeznaczona 
głównie dla Klientów, którzy wykorzystują 
od 1 do 4 butli, a liczba butli nie zmienia się 
w czasie trwania umowy. Czas najmu jest 
uzależniony od potrzeb Klienta. Najkrótszy 
wynosi 1 miesiąc, najdłuższy 24 miesiące. 
Opłata jest wnoszona z góry za cały okres 
najmu. Umowa jednoznacznie ustala dzień 
pobrania i zwrotu butli (np. w ramach umowy 
na 3 miesiące i pobraniu butli 14 marca, termin 
zwrotu ustalany jest na 13 czerwca). W okresie 
trwania umowy Klient może wymieniać butle 
puste na pełne dowolną ilość razy, płacąc 
wyłącznie za kupowany gaz.

Po zakończeniu umowy Klient może zwrócić 
butle lub przedłużyć umowę na kolejny okres. 
W przypadku przekroczenia czasu trwania 
umowy, Linde nalicza Klientowi czynsz dzienny 
za każdy dzień użytkowania butli po terminie 
umowy, zgodnie z cennikiem standardowym 
obowiązującym na dzień wystawienia 
rachunku.

Zalety

Zaletą najmu na czas określony jest atrakcyjna 
cena za 1 dzień najmu oraz brak dodatkowych 
bieżących rachunków w trakcie trwania 
najmu (jednorazowa opłata przy zawieraniu 
umowy). Cena najmu jest niezależna od ilości 
wymian butli w okresie trwania umowy.

Najem na czas nieokreślony

Klient może użytkować butle gazowe należące 
do Linde, w ramach umowy na dostawę 
gazu, zawartej na czas nieokreślony. Taka 
forma użytkowania butli przeznaczona jest 
dla firm, które wykorzystują minimum 5 butli 
a liczba użytkowanych butli może ulec zmianie 
w trakcie trwania umowy.

Rachunek, wystawiany wraz z zakończeniem 
każdego miesiąca kalendarzowego 
i przesyłany do Klienta, naliczany jest zgodnie 
z następującymi zasadami:
•	 Jednostką rozliczeniową jest butlodzień 

– opłata za użytkowanie 1 butli w ciągu 
jednego dnia.

•	Butlodzień naliczany jest dla każdej 
wynajętej butli, za każdy rozpoczęty dzień 
najmu. Użytkowanie butli przez krótki okres 
dnia (np. 2 godziny) traktowane jest jako 
rozpoczęty dzień i wiąże się z naliczeniem 
jednego butlodnia.

•	W dniu wymiany butli pustej na butlę pełną, 
naliczany jest jeden butlodzień z tytułu 
użytkowania butli zwracanej oraz jeden 
butlodzień z tytułu użytkowania butli 
pobieranej w tym dniu.

•	Klient w trakcie trwania umowy może 
zwrócić wszystkie lub część użytkowanych 
(pustych) butli a następnie pobrać je 
ponownie (pełne) w dowolnym momencie. 
Za czas, kiedy butle nie są użytkowane 
i zostały zwrócone do Linde, butlodni nie są 
naliczane.

Cena czynszu jest określona w cenniku 
i składa się z dwóch elementów:
•	czynszu podstawowego – liczonego od 

pierwszego dnia najmu butli do dnia zwrotu 
butli

•	czynszu dodatkowego – naliczanego 
dodatkowo do czynszu podstawowego 
w przypadku, gdy użytkowana butla nie jest 
wymieniana na kolejną butlę pełną przez 
okres 3 miesięcy.

Dla Klientów stosujących system 
Indywidualnego monitorowania butli (ICC™) 
czynsz ten liczony jest po przekroczeniu 
3 pełnych miesięcy bez wymiany do dnia 
wymiany butli na kolejną butlę pełną lub do 
dnia zwrotu butli. W przypadku Klientów, 
którzy nie korzystają z systemu ICC™ czynsz 
ten liczony jest za 3 miesiąc kalendarzowy od 
momentu pobrania butli bez jej zwrotu.

Zalety

Zaletą najmu na czas nieokreślony jest 
możliwość elastycznego dostosowania ilości 
użytkowanych butli do bieżących potrzeb oraz 
płatność po otrzymaniu faktury z rozliczeniem 
za wykorzystane butlodni.

Warunkiem wynajęcia butli Linde jest 
prowadzenie działalności gospodarczej 
oraz podpisanie umowy standardowej, 
regulującej zasady najmu. Aktualne stawki 
najmu znajdują się w cenniku Linde, 
dostępnym w punktach sprzedaży.
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Butle gazowe. Bezpieczeństwo. Nie przewracać

Chronić przed ogniem

Nie zanieczyszczać olejemPrzed rozpoczęciem pracy umocować butlęNie naprawiać

Magazynować w paletachMagazynować w kołpakachNie magazynować tlenu razem z acetylenem

Solidnie mocować w czasie transportuChronić przed nagrzaniemNie otwierać przy użyciu siły

Nie używać butli do zapalania palnikaPowoli otwierać zawór butlowyUżywać wózka do transportu butli

Tl
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Informacje
dodatkowe.

acetylen

eten

metan
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Temp.
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Gaz palny / tlen [m3/m3]
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metyloacetylen

propen

propan

mieszanaka z etenem

Temp. gazów palnych zmieszanych z tlenem

Poglądowa zależność ciśnienia gazów w butli od temperatury otoczenia
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dwutlenek węgla
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dla butli 150 bar

dla butli 200 bar

dla butli 300 bar

Właściwości fizyczne gazów

Gaz Temperatura
wrzenia1 (°C)

Stan
gazowy2 (m3)

Stan
ciekły (l)

Masa
– ciężar (kg)

Tlen O2 –183 1
0,853
0,748

1,172
1

0,877

1,337
1,141

1
Argon Ar –186 1

0,835
0,599

1,197
1

0,717

1,669
1,394

1
Dwutlenek węgla CO2 –783 1

0,541
1,848

1

Acetylen2 C2H2 1
0,909

1,100
1

Propan C3H8 –42 1
0,534

1,871
1

Azot N2 –196 1
0,691
0,855

1,447
1

1,237

1,170
0,809

1
Wodór H2 –253 1

0,842
11,891

1,188
1

14,126

0,084
0,071

1
Hel He –269 1

0,749
5,988

1,336
1

8,000

0,167
0,125

1
1  przy ciśnieniu 1,013 bar = 1 atm; 2 przy ciśnieniu 1,013 bar i temp 15°C; 3 punkt sublimacji

UWAGA! Dla acetylenu podane 
parametry dotyczą warunków 
laboratoryjnych. Rzeczywiste ciśnienie 
acetylenu w butli wskazywane przez 
manometr reduktora uzależnione 
jest m.in. od czasu, jaki minął od 
napełnienia butli, poziomu acetonu 
wewnątrz butli oraz wielkości objętości 
butli nie zalanej acetonem.
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Gazy 
przemysłowe
→	Przewodnik po zastosowaniach
→	Gazy uniwersalne
→	Mieszanki osłonowe
→	Gazy do zastosowań w przemyśle 

spożywczym
→	Czynniki chłodnicze
→	Suchy lód 
→	Oferta dodatkowa
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Przewodnik po zastosowaniach
Aplikacja Nazwa produktu Str. Metoda

Cięcie gazowe

Cięcie laserowe

Cięcie plazmowe

Chłodzenie żywności w czasie transportu

Czyszczenie ciśnieniowe

Dotlenianie ryb

Formowanie wtryskowe plastików

Acetylen techniczny

Tlen techniczny

Azot 4.6

Tlen techniczny 3.5

Azot 4.6

Suchy lód (dwutl. węgla w stanie stałym)

Suchy lód (dwutl. węgla w stanie stałym)

Tlen techniczny

18

17

21

17

21

44

44

17

 

 

 

 

 

 

 

Lutowanie gazowe

Formowanie tworzyw sztucznych przez rozdmuch

Malowanie pistoletem

Nalewanie napojów gazowanych

Azot 4.0

Azot 4.6

Acetylen techniczny

Tlen techniczny

Azot 4.6

Azot 4.0

BIOGON® C

20

21

18

17

21

20

36

 

 

 

 

Napełnianie gaśnic

Napełnianie instalacji pneumatycznych, siłowników

Dwutlenek węgla 20 

Napełnianie klimatyzacji samochodowych

Napełnianie klimatyzacji stacjonarnych

Napełnianie instalacji chłodniczych

Osłonowanie produktów spożywczych

Osłonowanie substancji chemicznych

Azot 4.0

R 134A

R 407C

R 410A

R 32

Opteon® XP40 (R449A)

R 448A

R 407F

R 407H

Azot 4.0

20

39

Opteon® YF (R1234yf) 39

40

40

40

38

38

39

40

20

 

 

 

 

 

 Azot 4.0 20

Nalewanie wina BIOGON® N 36 

MISON®, CORGON®, CRONIGON®, VARIGON®, BIOGON®, BANARG® są zarejestrowanymi znakami towarowymi The Linde Group.
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Ochrona przed insektami i szkodnikami Dwutlenek węgla 20 

Pakowanie żywności

Pompowanie balonów

Pompowanie opon lotniczych

Pompowanie opon samochodowych

Prostowanie płomieniowe, żłobienie

Przyspieszanie dojrzewania owoców

BIOGON® C30

BIOGON® C20

Hel 4.0

PNEUMIX™

PNEUMIX™

Acetylen techniczny

Tlen techniczny

BANARG®

37

37

21

22

22

18

17

37

 

 

 

 

 

 

Spawanie stali czarnej (niestopowej i niskostopowej)*

Spawanie stali nierdzewnej (austenitycznej)*

Spawanie aluminium*

Spawanie tytanu*

Spawanie miedzi*

MISON® 18

CORGON® 10

CORGON® 5S2

CORGON® 18

CORGON® 12S2

Argon

MISON®

CORGON® 18

CORGON® 25

MISON® 18

CRONIGON® 2

CRONIGON® He20

CRONIGON® S2

Argon 4.5

CORGON® 18

CORGON® 25

Argon 4.5

VARIGON® He50

VARIGON® He30

Argon 4.5

VARIGON® He70

Argon 4.5

Argon 4.5

19

24

27

26

27

18

32

26

26

31

27

28

28

19

26

26

19

30

30

19

30

19

19

MAG

TIG

FCAW (z drutem proszkowym)

MAG

TIG

FCAW (z drutem proszkowym)

MIG

MIG

MIG

TIG

TIG

TIG
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MISON®, CORGON®, CRONIGON®, VARIGON®, BIOGON®, BANARG® są zarejestrowanymi znakami towarowymi The Linde Group.

* Więcej informacji o doborze gazów osłonowych 
do procesów spawania na str. 33
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Magazyn przenośny na butle B-25

Wym. 
zewn.

Wym. 
wewn.

Wymiary Wysokość (m) 2,20 1,98
Szerokość (m) 1,42 1,27
Głębokość (m) 1,42 1,27
Powierzchnia (m2) 2,02 1,61

Pojemność 25 szt. butli lub 1 paleta
Masa bez butli ok. 450 kg
Masa razem z butlami ok. 2000 kg

Spawanie niklu*

Spawanie gazowe ołowiu

Spawanie gazowe pod wodą

Spawanie gazowe stali

Sprawdzanie szczelności instalacji, próby ciśnieniowe

Usuwanie atmosfer szkodliwych lub niebezpiecznych

Wypełnianie gazem szyb zespolonych

Argon 4.5

Argon 4.5

VARIGON® H2

Wodór 2.5

Wodór 2.5

Acetylen techniczny

Tlen techniczny

Azot 4.0

Azot 4.0

Argon

Argon 4.5

19

19

29

20

20

18

17

20

20

18

19

MIG

TIG

 

 

 

 

 

Badania laboratoryjne
Szczegóły oferty gazów wysokiej czystości można znaleźć na stronie 
internetowej http://www.linde-gaz.pl w zakładce HiQ Gazy Specjalne

Magazyn B-25 to przenośny magazyn służący do przechowywania 
butli z gazami technicznymi. Sprawdza się zwłaszcza w sytuacjach, 
gdy konieczne jest zorganizowanie i prowadzenie okresowych prac 
spawalniczych, na terenie trudnym do pełnego zabezpieczenia, 
np. w trakcie prac budowlanych lub remontowych. Magazyn B-25 
zabezpiecza butle przed kradzieżą, warunkami atmosferycznymi oraz 
nieuprawnioną wymianą butli pustych na pełne. Stabilna stalowa 
konstrukcja umożliwia swobodne przemieszczanie magazynu za 
pomocą wózka widłowego lub dźwigu z zaczepem czteropunktowym.

Dzierżawa i najem
Magazyn B-25 dostępny jest w formie dzierżawy na czas określony. 
Szczegóły najmu reguluje standardowa umowa najmu. Aktualny cennik 
najmu dostępny jest w biurach handlowych Linde, u przedstawicieli 
handlowych Linde oraz na stronie www.linde-gaz.pl.

Uwagi techniczne
•	Magazyn powinien być umieszczony na równym, wypoziomowanym 

i stabilnym podłożu;
•	Przed przemieszczaniem, magazyn należy opróżnić z butli;
•	Przy magazynowaniu butli należy stosować się do obowiązujących 

przepisów przeciwpożarowych i BHP.

Magazyn przenośny 
na butle B-25

Wspomaganie oddychania
Informacje o gazach medycznych można uzyskać pod numerem telefonu: 
65 511 89 30.
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* Więcej informacji o doborze gazów osłonowych do procesów spawania na str. 33
MISON®, CORGON®, CRONIGON®, VARIGON®, BIOGON®, BANARG® są zarejestrowanymi znakami towarowymi The Linde Group.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. opak. Ciśnienie Zawór

201 0 110 1,6 m³ butla 10 l 150 bar króciec przyłączeniowy B
gwint G 3/4-A

201 0 120 3,2 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B
gwint G 3/4-A

201 0 127 4,3 m3 butla 27 l 150 bar króciec przyłączeniowy B
gwint G 3/4-A

201 0 154 7,1 m3 butla 33 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint G 3/4-A

201 0 172 4,3 m3 butla 20 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint G 3/4-A

201 0 175 10,7 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint G 3/4-A

201 0 182 10,7 m3 butla 50 l 200 bar VIPR®, N561-O, DKT 6,3 mm 
Oxygen, żeńskie

201 0 192 10,7 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B, 
gwint G 3/4-A

201 0 552 128,4 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint G 3/4-A

Norma
PN-EN ISO 14175 – 01

Norma 
PN-EN ISO 14175 – 01

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. opak. Ciśnienie Zawór

205 0 175 10,7 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint G 3/4-A

205 0 552 128,4 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint G 3/4-A

Gazy przemysłowe. Gazy uniwersalne.

Czystość

99,5%

Czystość

99,95%

Posiadamy w swojej ofercie również tlen o innych parametrach od zaprezentowanych powyżej.
Tlen o wysokiej czystości – szczegóły oferty gazów wysokiej czystości można znaleźć na stronie http://www.linde-gaz.pl w zakładce HiQ 

Gazy Specjalne
Tlen w formie ciekłej – informacje o gazach ciekłych można uzyskać pod numerami telefonów w regionalnych biurach handlowych.
Tlen do zastosowań medycznych – informacje o gazach medycznych można uzyskać pod numerem telefonu 65 511 89 30.
Tlen do zastosowań spożywczych – szczegóły oferty na stronie 36 katalogu.

Tlen techniczny

Tlen techniczny 3.5
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Zastosowanie
Cięcie i żłobienie tlenem, spawanie gazowe oraz inne procesy płomieniowe: 
lutowanie, natryskiwanie, prostowanie. Dotlenianie ryb. 

Zastosowanie
Cięcie laserowe stali niestopowych i niskostopowych.
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Zastosowanie
Procesy cięcia, spawania i żłobienia gazowego oraz inne procesy płomieniowe: 
lutowanie, natryskiwanie, prostowanie.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

300 0 145 5,0 kg butla 40 l jarzmo przyłącze DIN 477 nr 3
300 0 146 6,0 kg butla 40 l jarzmo przyłącze DIN 477 nr 3
300 0 147 7,0 kg butla 40 l jarzmo przyłącze DIN 477 nr 3
300 0 148 8,0 kg butla 40 l jarzmo przyłącze DIN 477 nr 3
300 0 159 9,0 kg butla 50 l jarzmo przyłącze DIN 477 nr 3
300 0 160 10,0 kg butla 50 l jarzmo przyłącze DIN 477 nr 3
300 0 561 90,0 kg wiązka 

10 butli
10 × 50 l króciec przyłączeniowy A, 

gwint M 24×2 LH
300 0 559 144,0 kg wiązka 

16 butli
16 × 50 l króciec przyłączeniowy A, 

gwint M 24×2 LHCzystość

98,5%

Posiadamy w swojej ofercie również acetylen o innych parametrach od zaprezentowanych powyżej.
Acetylen o wysokiej czystości – szczegóły oferty gazów wysokiej czystości na stronie www.linde-gaz.pl/gazyspecjalne

Acetylen techniczny

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

260 0 110 1,6 m3 butla 10 l 150 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

260 0 120 3,2 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

260 0 127 4,3 m3 butla 27 l 150 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

260 0 176 10,3 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

260 0 552 128,4 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

260 0 556 182,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 30×2 15,9/20,1

Czystość

99,99%

Norma
PN-EN ISO 14175 - I1

Argon

 

Zastosowanie
Jako gaz osłonowy w wielu metodach spawania, ma wysoką zdolność jonizacji 
w łuku, co pozwala na znaczne obciążenie prądowe. Bazowy gaz większości 
mieszanek osłonowych i gaz osłonowy przy spawaniu metodą TIG różnych 
gatunków stali lub metodą MIG stali wysokostopowych. Często wykorzystywany 
jako gaz formujący do wszystkich materiałów.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

260 0 121 3,2 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

260 0 124 3,1 m3 butla 
GENIE®

10 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

260 0 125 6,2 m3 butla 
GENIE®

20 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

260 0 126 6,2 m3 butla 
GENIE®

20 l 300 bar VIPR®, N561-O, DKT 6,3 mm 
Oxygen, żeńskie

260 0 128 4,3 m3 butla 27 l 150 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

260 0 141 6,4 m3 butla 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B 
Gwint W 21,8 × 1/14”

260 0 175 10,7 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

260 0 183 10,7 m3 butla 
z redukt.

50 l 200 bar VIPR®, zintegrowany z reduktorem, 
szybkozłączka na wyjściu

260 0 192 10,7 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14

260 0 553 128,4 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

260 0 158 10,0 m3 butla 33 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

260 0 155 15,2 m3 butla 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

260 0 156 15,2 m3 butla 
z redukt.

50 l 300 bar VIPR®, norma EN561-N, model 
DKT 6,3 mm, Inert Gas, żeńskie

260 0 555 182 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

Czystość

99,995%

Argon 4.5

Norma
PN-EN ISO 14175 - I1

 

Posiadamy w swojej ofercie również argon o innych parametrach od zaprezentowanych powyżej.
Argon o wysokiej czystości  – szczegóły oferty gazów wysokiej czystości na stronie www.linde-gaz.pl/gazyspecjalne
Argon w formie ciekłej  – informacje o gazach ciekłych można uzyskać pod numerami telefonów w regionalnych biurach handlowych.

Zastosowanie
Odmiana argonu o wysokiej czystości stosowana przy spawaniu metodą TIG i MIG 
(również jako gaz formujący) metali i stopów szczególnie wrażliwych na działanie 
tlenu i azotu już przy niskich temperaturach (od 200°C). Wysoka czystość gazu 
ochronnego znacznie obniża skłonność materiału do kruchości i pęknięć.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. opak. Zawór

370 0 126 17,5 kg butla 27 l króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

370 0 140 26,0 kg butla 40 l króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

370 0 144 26,0 kg butla 
z kapilarą

40 l króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

370 0 550 444,0 kg wiązka 
12 butli

12 × 50 l króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

Czystość

99,7%
Norma
PN-EN ISO 14175 – C1

Dwutlenek węgla (CO2)

 

Posiadamy w swojej ofercie również dwutlenek węgla o innych parametrach od zaprezentowanych powyżej.
Dwutlenek węgla o wysokiej czystości – szczegóły oferty gazów wysokiej czystości na stronie www.linde-gaz.pl/gazyspecjalne
Dwutlenek węgla w formie ciekłej – informacje o gazach ciekłych można uzyskać pod numerami telefonów w regionalnych biurach handlowych.
Dwutlenek węgla do zastosowań medycznych – informacje o gazach medycznych można uzyskać pod numerem telefonu 65 511 89 30. 
Dwutlenek węgla do zastosowań spożywczych – szczegóły oferty na stronie 35 katalogu.

Zastosowanie
Gaz osłonowy przy spawaniu metodą MAG. Stosowany do intensyfikacji wzrostu 
roślin, napełniania gaśnic, ochrony przed insektami i szkodnikami.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

318 0 140 6,0 m3 butla 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14” LH

318 0 175 8,9 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14” LH

319 0 552 106,8 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14” LH

Czystość

99,5%
Zastosowanie
Stosowany do cięcia pod wodą i do spawania ołowiu oraz jako domieszka w gazach 
plazmowych i osłonowych do spawania metodą TIG stali austenitycznych.

Wodór 2.5

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

224 0 123 5,3 m3 butla 
GENIE®

20 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

224 0 127 4,0 m3 butla 27 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 24,3 × 1,14”

224 0 175 10,0 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 24,3 × 1,14”

224 0 552 120 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 24,3 × 1,14”

224 0 555 158 m3 wiązka 
12 butli

50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

224 0 154 6,6 m3 butla 33 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 24,3 × 1,14”

Czystość

99,99% Norma
PN-EN ISO 14175 – N1

Azot 4.0

 

Zastosowanie
Testowanie instalacji przesyłowych; napełnianie instalacji pneumatycznych, siłowników 
i amortyzatorów gazowych; malowanie przy użyciu pistoletów malarskich; jako składnik 
gazu osłaniającego spoinę od strony grani (gaz formujący) w procesach spawalniczych, 
gdzie pozytywnie oddziałuje w przypadku metali zawierających azot jako składnik 
stopowy (stale superaustenityczne i superduplex); formowanie ciśnieniowe plastików; 
osłonowanie produktów spożywczych i substancji chemicznych.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

222 0 175 10,0 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 24,3 × 1,14”

222 0 552 120 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 24,3 × 1,14”

222 0 555 158 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

Czystość

99,996% Norma
PN-EN ISO 14175 – N1

Azot 4.6

 

Posiadamy w swojej ofercie również azot o innych parametrach od zaprezentowanych powyżej.
Azot o wysokiej czystości – szczegóły oferty gazów wysokiej czystości na stronie www.linde-gaz.pl/gazyspecjalne
Azot w formie ciekłej – informacje o gazach ciekłych można uzyskać pod numerami telefonów w regionalnych biurach handlowych.
Azot do zastosowań spożywczych – szczegóły oferty na stronie 35 katalogu.

Zastosowanie
Stosowany do cięcia plazmowego i laserowego.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

330 0 121 2,8 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

330 0 128 3,8 m3 butla 27 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

330 0 141 5,6 m3 butla 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

330 0 173 6 m3 butla 33 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

330 0 175 9,1 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Czystość

99,99%
Norma
PN-EN ISO 14175 – I2

Hel 4.0

 

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

396 0 175 9,1 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

396 0 553 109,2 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Czystość

99,996%
Norma
PN-EN ISO 14175 – I2

Hel 4.6

Zastosowanie
Gaz obojętny, który może być wykorzystywany jako gaz osłonowy przy spawaniu 
metodą TIG i MIG głównie metali nieżelaznych (Al, Cu). Stosowany do napełniania 
balonów.

Zastosowanie
Gaz obojetny, który może być wykorzystywany w czystej postaci lub w 
mieszankach z argonem jako gaz osłonowy przy spawaniu metodą TIG lub MIG 
głównie metali nieżelaznych.
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Posiadamy w swojej ofercie również hel o innych parametrach od zaprezentowanych powyżej.
Hel o wysokiej czystości – szczegóły oferty gazów wysokiej czystości na stronie www.linde-gaz.pl/gazyspecjalne

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

228 0 175 10,0 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 24,3 × 1,14”

228 0 552 120,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 24,3 × 1,14”

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

342 0 124 2,6 m3 butla 
GENIE®

10 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

342 0 125 5,3 m3 butla 
GENIE®

20 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

Czystość

99%

Czystość

99%

Zastosowanie
Specjalna mieszanka gazowa do napełniania opon pojazdów – osobowych, 
ciężarowych oraz specjalnych. Wydatnie wydłuża czas utrzymania optymalnego 
ciśnienia w oponie zwiększając bezpieczeństwo i czas użytkowania opony.

Zastosowanie
Specjalna mieszanka gazowa do napełniania balonów.

PNEUMIX™

Gaz balonowy

 

 

Gazy przemysłowe. Mieszanki osłonowe.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

270 0 175 10,9 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

270 0 182 10,9 m3 butla 50 l 200 bar VIPR®, N561-O, DKT 6,3 mm
Inert Gas, żeńskie

270 0 183 15,2 m3 butla 50 l 300 bar VIPR®, N561-O, DKT 6,3 mm
Inert Gas, żeńskie

270 0 192 10,9 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

270 0 552 130,8 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

270 0 555 186 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

CORGON® 1

Skład
5% CO2

4% O2

91% Ar

 

Zastosowanie
Przeznaczony do spawania metodą MAG, głównie łukiem natryskowym i pulsującym. 
Pozwala na uzyskanie dużej prędkości spawania, niewielkiej ilości odprysków i żużla 
na powierzchni spoiny, wysokiej wytrzymałości i udarności stopiwa, wysokiego 
uzysku elektrody i stabilnego łuku. Zalecany do spawania zmechanizowanego 
i zrobotyzowanego.

Norma
PN-EN ISO 14175 – M23



Making our world more productive

Linde Gaz Polska Sp. z o.o.
ul. prof. Michała Życzkowskiego 17, 31-864 Kraków 
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00, www.linde.pl

Co trzeba wiedzieć o linii gazów Linde Green?
•	Ten sam produkt – nowe podejście do produkcji
•	W 100% odnawialne źródła energii
•	O 99% mniejsza emisja dwutlenku węgla
•	Potwierdzenie redukcji emisji CO2

•	Certyfikowany proces produkcji

Dowiedz się więcej:
Green.linde.pl

Think Linde. 
Think Green.
Gazy powietrzne 
produkowane w 100% 
przy użyciu odnawialnych 
źródeł energii
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

271 0 110 1,7 m3 butla 10 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

271 0 175 11,4 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

271 0 182 11,4 m3 butla 50 l 200 bar VIPR®, N561-O, DKT 6,3 mm
Inert Gas, żeńskie

271 0 192 11,4 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

271 0 552 136,8 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

CORGON® 2

Skład
13% CO2

4% O2

83% Ar

 

Zastosowanie
Przeznaczony do spawania metodą MAG, głównie łukiem natryskowym i pulsującym. 
Pozwala na uzyskanie dużej prędkości spawania, niewielkiej ilości odprysków i żużla 
na powierzchni spoiny, wysokiej wytrzymałości i udarności stopiwa, wysokiego 
uzysku elektrody i stabilnego łuku. Zalecany do spawania zmechanizowanego 
i zrobotyzowanego.

Norma
PN-EN ISO 14175 – M25

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

275 0 110 1,8 m3 butla 10 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

275 0 120 3,5 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

275 0 175 11,8 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

275 0 182 11,8 m3 butla 
z redukt.

50 l 200 bar VIPR®, norma EN561-N, model 
DKT 6,3 mm, Inert Gas, żeńskie

275 0 192 11,8 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

275 0 552 141,6 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

275 0 183 15,9 m3 butla 
z redukt.

50 l 300 bar VIPR®, norma EN561-N, model 
DKT 6,3 mm, Inert Gas, żeńskie

275 0 555 191 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30 × 15,9/20,1

CORGON® 10

Skład
10% CO2

90% Ar

 

Zastosowanie
Przeznaczony do spawania metodą MAG, głównie łukiem natryskowym i pulsującym. 
Pozwala na uzyskanie dużej prędkości spawania, niewielkiej ilości odprysków i żużla 
na powierzchni spoiny, wysokiej wytrzymałości i udarności stopiwa, wysokiego 
uzysku elektrody i stabilnego łuku. Zalecany do spawania zmechanizowanego 
i zrobotyzowanego.

Norma
PN-EN ISO 14175 – M20
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Linde Gaz Polska Sp. z o.o., ul. prof. Michała Życzkowskiego 17, 31-864 Kraków 
Telefon +48 12 643 92 00, Fax +48 12 643 93 00; www.linde.pl 

Lekka i nowoczesna konstrukcja butli GENIE® to idealne rozwiązanie 
do profesjonalnego napełniania balonów do dekoracji imprez 
promocyjnych, spotkań firmowych oraz innych eventów. Skontaktuj się  z nami:

gazy.specjalne@linde.com 
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.Butle GENIE®. 
Napełnianie balonów jeszcze nigdy nie było tak proste.

Linde – ideas become solutions.

www.linde-gaz.pl/genie
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

273 0 110 1,8 m3 butla 10 l 150 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

273 0 120 3,5 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

273 0 124 3,1 m3 butla 
GENIE®

10 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

273 0 125 6,2 m3 butla 
GENIE®

20 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

273 0 126 6,2 m3 butla 
GENIE®

20 l 300 bar VIPR®, N561-O, DKT 6,3 mm 
Oxygen, żeńskie

273 0 127 4,8 m3 butla 27 l 150 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

273 0 154 7,8 m3 butla 33 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

273 0 172 4,7 m3 butla 20 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

273 0 175 11,8 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

273 0 192 11,8 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

273 0 182 11,8 m3 butla 
z redukt.

50 l 200 bar VIPR®, norma EN561-N, model 
DKT 6,3 mm, Inert Gas, żeńskie

273 0 552 141,6 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

273 0 157 10,9 m3 butla 
z redukt.

33 l 300 bar VIPR®, norma EN561-N, model 
DKT 6,3 mm, Inert Gas, żeńskie

273 0 155 16,6 m3 butla 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint   W 30×2 15,9/20,1

273 0 156 16,6 m3 butla 
z redukt.

50 l 300 bar VIPR®, norma EN561-N, model 
DKT 6,3 mm, Inert Gas, żeńskie

273 0 555 199 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30 × 15,9/20,1

Norma
PN-EN ISO 14175 – M21

CORGON® 18

Skład
18% CO2

82% Ar

Zastosowanie
Gaz osłonowy do spawania metodą MAG stali niestopowych i niskostopowych 
zarówno łukiem zwarciowym jak równieź natryskowym i pulsujacym. Najbardziej 
uniwersalny gaz do spawania elementów o zróźnicowanych grubościach. 
Najkorzystniejszy również przy spawaniu większością drutów proszkowych.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

285 0 175 11,8 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

285 0 552 141,6 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Zastosowanie
Gaz osłonowy do spawania metodą MAG stali niestopowych i niskostopowych. 
Zalecany przy spawaniu łukiem zwarciowym. Daje dość stabilny łuk, redukując 
ryzyko porowatości. Nie zalecany do spawania łukiem natryskowym i pulsującym.

Norma
PN-EN ISO 14175 – M21

CORGON® 25

Skład
25% CO2

75% Ar
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

270 0 176 10,9 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

270 0 193 10,9 m3 butla 50l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

270 0 553 131 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

270 0 556 186 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 30 × 15,9/20,1

Norma
PN-EN ISO 14175 
– M14

CORGON® 5S2

Skład
5% CO2

2% O2

93% Ar

 

Zastosowanie
Gaz osłonowy do spawania stali niestopowych i niskostopowych metodą MAG, 
głównie na stanowiskach zmechanizowanych. Umożliwia uzyskanie natryskowego 
przenoszenia materiału w łuku przy niższych natężeniach prądu. Daje bardzo stabilny 
łuk i niewielką ilość odprysków. Spoina ma wyjątkowo wysoką udarność.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

280 0 120 3,2 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

280 0 175 10,7 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

280 0 552 128,4 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Zastosowanie
Gaz osłonowy do spawania większości stali wysokostopowych wszystkimi 
rodzajami łuku. Daje niewielką ilość łatwousuwalnych odprysków i żużla 
powierzchniowego. Nie zalecany do niektórych gatunków stali (ELC – Extra Low 
Carbon), w których występuje ryzyko miejscowego wzrostu zawartości węgla.

Norma
PN-EN ISO 14175 – M11

CRONIGON® 2

Skład
2,5% CO2

97,5% Ar

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

271 0 178 11,3 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

271 0 193 11,3 m3 butla 50l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

271 0 194 11,3 m3 butla 
z redukt.

50l 200 bar VIPR®, norma EN561-N, model 
DKT 6,3 mm, Inert Gas, żeńskie

271 0 553 136 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

271 0 555 192 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 30 × 15,9/20,1

Norma
PN-EN ISO 14175 
– M24

CORGON® 12S2

Skład
12% CO2

2% O2

86% Ar

 

Zastosowanie
Gaz osłonowy do spawania stali niestopowych i niskostopowych metodą MAG, 
głównie na stanowiskach zmechanizowanych. Umożliwia uzyskanie natryskowego 
przenoszenia materiału w łuku przy niższych natężeniach prądu. Daje bardzo stabilny 
łuk i niewielką ilość odprysków. Spoina ma wyjątkowo wysoką udarność.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

252 0 111 1,5 m3 butla 10 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

252 0 121 3,2 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

252 0 154 10 m3 butla 
z redukt.

50 l 200 bar VIPR®, norma EN561-N, model 
DKT 6,3 mm, Inert Gas, żeńskie

252 0 175 10 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

252 0 553 120,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Norma
PN-EN ISO 14175 – M13

CRONIGON® S2

Skład
2% O2

98% Ar

 

Zastosowanie
Gaz osłonowy do spawania stali wysokostopowych metodą MAG łukiem 
natryskowym. Stabilizuje jarzenie łuku i obniża napięcie powierzchniowe ciekłego 
metalu, co umożliwia uzyskanie łagodnego profilu spoiny. Daje nieco więcej niż 
Ar + 2,5% CO2 żużla powierzchniowego. Nie zalecany, gdy wymagana jest wysoka 
czystość lica spoiny.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

281 0 175 10,7 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Norma
PN-EN ISO 14175 
– M12

CRONIGON® He50

Skład
2% CO2

50% He
48% Ar

 

Zastosowanie
Gazy osłonowe do spawania metodą MAG stali austenitycznych, ferrytycznych 
i duplex, łukiem zwarciowym, natryskowym i pulsującym, ręcznie lub w sposób 
zmechanizowany. Wraz ze wzrostem zawartości helu polepsza się wtopienie 
i zwiększa możliwa do uzyskania prędkość spawania.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

281 0 176 10,1 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Norma
PN-EN ISO 14175 
– M12

CRONIGON® He20

Skład
2% CO2

20% He
78% Ar

 

Zastosowanie
Gazy osłonowe do spawania metodą MAG stali austenitycznych, ferrytycznych 
i duplex, łukiem zwarciowym, natryskowym i pulsującym, ręcznie lub w sposób 
zmechanizowany. Wraz ze wzrostem zawartości helu polepsza się wtopienie 
i zwiększa możliwa do uzyskania prędkość spawania.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

266 0 140 6,3 m3 butla 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH

266 0 175 10,5 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH

266 0 552 126,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH

Norma
PN-EN ISO 14175 – R1

VARIGON® H2

 

Skład
2% H2

98% Ar
Zastosowanie
Stosowane jako gazy osłonowe przy spawaniu metodą TIG stali austenitycznych. Dzięki 
zawężeniu łuku dają węższą spoinę. Bardziej energetyczny łuk pozwala na poprawę 
wtopienia i zwiększenie prędkości spawania. Wodór zawarty w gazie redukuje tlenki 
metali. Do spawania zmechanizowanego zalecane są VARIGON® H6 i w niektórych 
przypadkach VARIGON® H10. Stosowane również jako gazy formujące grań spoiny.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

263 0 140 6,3 m3 butla 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH

263 0 175 10,5 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH

263 0 552 126,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH

Norma
PN-EN ISO 14175 – R1

VARIGON® H6

 

Skład
6% H2

94% Ar
Zastosowanie
Stosowane jako gazy osłonowe przy spawaniu metodą TIG stali austenitycznych. Dzięki 
zawężeniu łuku dają węższą spoinę. Bardziej energetyczny łuk pozwala na poprawę 
wtopienia i zwiększenie prędkości spawania. Wodór zawarty w gazie redukuje tlenki 
metali. Do spawania zmechanizowanego zalecane są VARIGON® H6 i w niektórych 
przypadkach VARIGON® H10. Stosowane również jako gazy formujące grań spoiny.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

265 0 141 6,3 m3 butla 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH

265 0 175 10,0 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 x 1/14” LH

Norma
PN-EN ISO 14175 – R1

VARIGON® H10

Skład
10% H2

90% Ar

 

Zastosowanie
Stosowane jako gazy osłonowe przy spawaniu metodą TIG stali austenitycznych. Dzięki 
zawężeniu łuku dają węższą spoinę. Bardziej energetyczny łuk pozwala na poprawę 
wtopienia i zwiększenie prędkości spawania. Wodór zawarty w gazie redukuje tlenki 
metali. Do spawania zmechanizowanego zalecane są VARIGON® H6 i w niektórych 
przypadkach VARIGON® H10. Stosowane również jako gazy formujące grań spoiny.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

257 0 120 3,2 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

257 0 176 10,7 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

257 0 192 10,7 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

257 0 552 128,4 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

257 0 553 182 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

VARIGON® He30

Skład
30% He
70% Ar

Norma
PN-EN ISO 14175 – I3

Norma
PN-EN ISO 14175 – I3

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

335 0 175 9,5 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

335 0 192 9,5 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

335 0 552 114,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

335 0 553 177 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2 15,9/20,1

VARIGON® He50

Skład
50% He
50% Ar

Zastosowanie
Gazy osłonowe stosowane do spawania materiałów bardzo wrażliwych na 
zawartość składników utleniających w osłonie gazowej metodami TIG i MIG. 
Stanowią kompromis między właściwościami argonu i helu. Ze wzrostem zawartości 
helu polepsza się wtopienie i zwiększa możliwa do uzyskania prędkość spawania. 
VARIGON® He70 jest zalecany przy spawaniu najgrubszych blach.

Zastosowanie
Gazy osłonowe stosowane do spawania materiałów bardzo wrażliwych na 
zawartość składników utleniających w osłonie gazowej metodami TIG i MIG. 
Stanowią kompromis między właściwościami argonu i helu. Ze wzrostem zawartości 
helu polepsza się wtopienie i zwiększa możliwa do uzyskania prędkość spawania. 
VARIGON® He70 jest zalecany przy spawaniu najgrubszych blach.

 

Norma
PN-EN ISO 14175 – I3

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

335 0 176 9,2 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

335 0 195 9,2 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

VARIGON® He70

Skład
70% He
30% Ar

Zastosowanie
Gazy osłonowe stosowane do spawania materiałów bardzo wrażliwych na 
zawartość składników utleniających w osłonie gazowej metodami TIG i MIG. 
Stanowią kompromis między właściwościami argonu i helu. Ze wzrostem zawartości 
helu polepsza się wtopienie i zwiększa możliwa do uzyskania prędkość spawania. 
VARIGON® He70 jest zalecany przy spawaniu najgrubszych blach.



31Katalog produktów Linde. Gazy przemysłowe.

Ga
zy

 p
rz

em
ys

ło
w

e

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

257 0 141 6,1 m3 butla 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

257 0 175 10,0 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Norma
PN-EN ISO 14175 – N2

VARIGON® NHe

 

Skład
2% N2

20% He
78% Ar

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

240 0 110 1,5 m3 butla 10 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint W 21,8 × 1/14” LH

240 0 172 2 m3 butla 10 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint W 21,8 × 1/14” LH

240 0 175 10 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint W 21,8 × 1/14” LH

240 0 552 120,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint W 21,8 × 1/14” LH

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

236 0 175 10,0 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint W 21,8 × 1/14” LH

236 0 552 120,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint W 21,8 × 1/14” LH

Norma
PN-EN ISO 14175 – N5

Norma
PN-EN ISO 14175 – N5

Mieszanka NH5

Gaz formujący 90/10

 

 

Skład
95% N2

5% H2

Skład
90% N2

10% H2

Zastosowanie
Szczególnie zalecany gaz osłonowy do spawania metodą TIG stali wysokostopowych 
typu duplex oraz innych austenitycznych z azotem jako składnikiem stopowym. 
Zapobiega wypalaniu tego składnika stali (zwłaszcza przy spawaniu bez spoiwa), 
pozwala na utrzymanie wysokiej odporności korozyjnej i własności mechanicznych. 
Może być stosowany do spawania metodą MIG stali super-austenitycznych i super-
duplex. Dzięki większej energii łuku można uzyskać wyższe prędkości spawania, 
lepsze wtopienie i lepsze rozpływane się jeziorka ciekłego metalu.

Zastosowanie
Gazy formujące stosowane podczas spawania stali austenitycznych (najczęściej 
w rurach i zbiornikach) głównie metodą TIG, a czasami też MIG/MAG. Wodór zawarty 
w tym gazie ma właściwości redukujące i zabezpiecza grań spoiny przed utlenieniem, 
dzięki czemu można uniknąć jej trawienia lub szlifowania. Ma to korzystny wpływ na 
wydajność i środowisko pracy.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

238 0 120 3,0 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B
gwint W 21,8 × 1/14” LH

238 0 127 4,0 m3 butla 27 l 150 bar króciec przyłączeniowy B
gwint W 21,8 × 1/14” LH

238 0 175 10,0 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint W 21,8 × 1/14” LH

238 0 552 120,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint W 21,8 × 1/14” LH

Norma
PN-EN ISO 14175 – N5

Gaz formujący 80/20

 

Skład
80% N2

20% H2

Zastosowanie
Gazy formujące stosowane podczas spawania stali austenitycznych (najczęściej 
w rurach i zbiornikach) głównie metodą TIG, a czasami także MIG/MAG. Wodór 
zawarty w tym gazie ma właściwości redukujące i zabezpiecza grań spoiny przed 
utlenieniem, dzięki czemu można uniknąć jej trawienia lub szlifowania. Ma to 
korzystny wpływ na wydajność i środowisko pracy.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

345 0 120 3,2 m3 butla 20l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

345 0 175 10,7 m3 butla 50l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

345 0 552 128,4 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Norma
PN-EN ISO 14175 – Z

MISON®

Skład
0,03% NO
99,97%  Ar

 

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

347 0 120 3,2 m3 butla 20l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

347 0 175 10,8 m3 butla 50l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

347 0 552 129,6 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Norma
PN-EN ISO 14175 – Z

MISON® 2

Skład
2% CO2 
0,03% NO
97,97% Ar

Zastosowanie
Stosowany jako zamiennik argonu, znakomicie redukujący ozon. Stosowany do 
spawania metodą TIG stali niestopowych, wysokostopowych, aluminium i jego 
stopów itd. Daje stabilny, łatwy do zajarzenia łuk. Zalecany również do spawania 
metodą MIG niektórych gatunków stali wysokostopowych oraz aluminium i jego 
stopów. Nie powinien być stosowany jako gaz formujący.

Zastosowanie
Uniwersalny gaz osłonowy do spawania metodą MAG stali austenitycznych 
i duplex zarówno łukiem zwarciowym jak i natryskowym czy pulsującym. Powoduje 
powstawanie płaskiego lica spoiny, dobrego wtopienia, niewielkich ilości 
odprysków i żużla powierzchniowego oraz redukuje ozon.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

349 0 175 11,8 m3 butla 50l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

349 0 552 141,6 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Norma
PN-EN ISO 14175 – Z

MISON® 18

Skład
18% CO2 
0,03% NO
81,97% Ar

 

Zastosowanie
Do spawania metodą MAG stali niestopowych i niskostopowych. Również do 
spawania drutem proszkowym. Posiada wszystkie zalety CORGON® 18, redukując 
dodatkowo ozon.

MISON® 25 Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

349 0 176 12,4 m3 butla 50l 200 bar króciec przyłączeniowy B
Gwint W 21,8 × 1/14”

Norma
PN-EN ISO 14175 – Z

Skład
25% CO2 
0,03% NO
74,97% Ar

 

Zastosowanie
Do spawania stali niestopowych i niskostopowych metodą MAG i drutem 
proszkowym. Charakteryzuje się tymi samymi zaletami i wadami co CORGON® 25, 
redukując jednocześnie ozon.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

350 0 175 10 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Norma
PN-EN ISO 14175 – Z

MISON® 2He

Skład
2% CO2

30% He
0,03% NO
67,97% Ar

 

Zastosowanie
Gaz osłonowy do spawania metodą MAG stali austenitycznych, ferrytycznych 
i duplex łukiem zwarciowym, natryskowym i pulsującym, ręcznie lub w sposób 
zmechanizowany. Zalecany przy grubych elementach. Poprawia wtopienie i wygląd 
lica spoiny, daje niewielką ilość odprysków.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

348 0 120 3,3 m3 butla 20l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

348 0 175 11,1 m3 butla 50l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

348 0 552 133,2 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

Norma
PN-EN ISO 14175 – Z

MISON® 8

Skład
8% CO2 
0,03% NO
91,97% Ar

 

Zastosowanie
Używany jako gaz osłonowy do spawania stali niestopowych i niskostopowych 
metodą MAG. Przeznaczony głównie do spawania łukiem natryskowym 
i pulsującym. Pozwala na uzyskanie wysokich prędkości spawania, małej ilości 
odprysków i żużla powierzchniowego, wysokiej wytrzymałości złącza, wysokiego 
uzysku elektrody i stabilnego łuku. Doskonały przy spawaniu wysokowydajnym. 
Zalecany do spawania zmechanizowanego i zrobotyzowanego. Powoduje niską 
emisję dymów i redukuje ozon.
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Zastosowania gazów osłonowych

Struktura Metoda Spoiwo Gaz osłonowy Gaz formujący
Gazy osłonowe do spawania stali wysokostopowych
Austenityczna MAG Drut pełny CRONIGON® 2, CRONIGON® S2, CRONIGON® He20, 

CRONIGON® He50, MISON® 2, MISON® 2He
Argon 4.5, Azot 4.6, 
Gaz formujący 90/10, 
Gaz formujący 80/20, 
VARIGON® H6, VARIGON® H10 

Martenzytyczna, 
ferrytyczna

Argon 4.5

Austenityczna FCAW Drut 
proszkowy

CORGON® 18, CORGON® 25, MISON® 18, MISON® 25 Argon 4.5, Azot 4.6, 
Gaz formujący 90/10, 
Gaz formujący 80/20, 
VARIGON® H6, VARIGON® H10

Martenzytyczna, 
ferrytyczna

Argon 4.5

Austenityczna TIG Ze spoiwem 
lub bez

Argon 4.5, MISON®, VARIGON® H2, VARIGON® H6, 
VARIGON® H10

Argon 4.5, Azot 4.6, 
Gaz formujący 90/10, 
Gaz formujący 80/20, 
VARIGON® H6, VARIGON® H10

Martenzytyczna, 
ferrytyczna

Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30 Argon 4.5

Super-austenityczna MIG/MAG Drut pełny Argon 4.5, MISON®, CRONIGON® He20, CRONIGON® He50, 
MISON® 2He, VARIGON® NHe

Argon 4.5, Azot 4.6, 
Gaz formujący 90/10, 
Gaz formujący 80/20, 
VARIGON® H6, VARIGON® H10

TIG Ze spoiwem 
lub bez

Argon 4.5, MISON®, VARIGON® H6, VARIGON® H10, 
VARIGON® H2, VARIGON® NHe, VARIGON® He30

Duplex MAG Drut pełny CRONIGON® 2, MISON® 2, CRONIGON® S2, MISON® 2He Argon 4.5, Azot 4.6
FCAW Drut 

proszkowy
CORGON® 18, MISON® 18, CORGON® 25, MISON® 25

TIG Ze spoiwem 
lub bez

Argon 4.5, MISON® , VARIGON® NHe 

Super-duplex MIG/MAG Drut pełny Argon 4.5, MISON®, CRONIGON® He20, CRONIGON® He50, 
MISON® 2He, VARIGON® NHe

Argon 4.5, Azot 4.6

TIG Ze spoiwem
lub bez

Argon 4.5, MISON®, VARIGON® NHe

Gazy osłonowe do spawania stali niestopowych i niskostopowych
MAG Drut pełny CORGON® 18, MISON® 18, CORGON® 5S2, CORGON® 12S2, 

CORGON® S5, CORGON® 10, MISON® 8, CORGON® 25, 
MISON® 25

Argon, Azot 4.6

FCAW Drut
Proszkowy

CORGON® 18, MISON® 18, CORGON® 25, MISON® 25

TIG Ze spoiwem
lub bez

Argon, MISON®

Gazy osłonowe do spawania aluminium i jego stopów
MIG Drut pełny Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30, VARIGON® He50, 

VARIGON® He70
Argon 4.5

TIG Ze spoiwem
lub bez

Gazy osłonowe do spawania miedzi i jej stopów
MIG Drut pełny VARIGON® He30, VARIGON® He50, VARIGON® He70 Argon 4.5
TIG Ze spoiwem

lub bez
Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30, VARIGON® He50, 
VARIGON® He70

Gazy osłonowe do spawania tytanu i jego stopów
MIG Drut pełny VARIGON® He50, VARIGON® He70 Argon 4.5
TIG Ze spoiwem

lub bez
Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30, VARIGON® He50, 
VARIGON® He70

Gazy osłonowe do spawania stopów niklu
MAG Drut pełny Argon 4.5, MISON® Argon 4.5
TIG Ze spoiwem

lub bez
Argon 4.5, MISON®, VARIGON® H2
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Gazy przemysłowe. Gazy do zastosowań 
w przemyśle spożywczym.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

223 0 120 3 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

223 0 154 6,6 m3 butla 33 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

223 0 175 10 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

223 0 192 10 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B, 
gwint, W 21,8 × 1/14”

223 0 552 120,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

376 0 111 7,5 kg butla 10 l króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 21,8 × 1/14”

376 0 112* 7,5 kg butla 10 l króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 21,8 × 1/14”

376 0 114 7,5 kg butla 
z kapilarą

10 l króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 21,8 × 1/14”

376 0 120 15 kg butla 20 l króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 21,8 × 1/14”

376 0 121 17,5 kg butla 20 l króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 21,8 × 1/14”

376 0 127 20 kg butla 27 l króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 21,8 × 1/14”

376 0 140 26 kg butla 40 l króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 21,8 × 1/14”

376 0 143 30 kg butla 40 l króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 21,8 × 1/14”

376 0 144 26 kg butla 
z kapilarą

40 l króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 21,8 × 1/14”

376 0 553 450,0 kg wiązka 
12 butli

12 × 50 l króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 21,8 × 1/14”

*BIOGON® C Beer

Zastosowanie
Stosowany jest w przemyśle spożywczym i przetwórczym do: pakowania produktów 
i artykułów spożywczych, inertyzacji, spulchniania i jako atmosfera ochronna bądź 
składnik atmosfery ochronnej. Może być także stosowany do pakowania wód, 
soków i napojów.

Zastosowanie
Stosowany w przemyśle spożywczym i przetwórczym do: osłonowania i pakowania 
produktów i artykułów spożywczych, do produkcji napojów i wód gazowanych. 
Powszechnie stosowany do nalewania (wyszynku) piwa i innych napojów 
gazowanych.

BIOGON® N
(azot spożywczy)

BIOGON® C 
(dwutlenek węgla 
spożywczy)

 

 

Czystość

Czystość

99,99%

99,5%
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BIOGON® C20

BANARG®

Miszanina tlenowa z CO2 
(MAPAX® 2/8)

 

 

 

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

234 0 120 3,2 m3 butla 20 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

234 0 175 10,2 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

234 0 192 10,2 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B, 
gwint, W 21,8 × 1,14”

234 0 552 122,4 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

232 0 175 10,0 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

232 0 552 120,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

218 0 141 7,0 m3 butla 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint G 3/4-A

218 0 559 138,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint G 3/4-A

Zastosowanie
Stosowany w przemyśle spożywczym i przetwórczym do pakowania żywności   
(głównie wyrobów wędliniarskich i dań gotowych ) w zmodyfikowanej atmosferze 
ochronnej.

Zastosowanie
Stosowany w przemyśle spożywczym i przetwórczym do pakowania żywności 
(głównie wyrobów wędliniarskich i dań gotowych) w zmodyfikowanej atmosferze 
ochronnej.

Zastosowanie
Stosowany jako atmosfera ochronna, w której dojrzewają owoce.

Zastosowanie
Stosowany w przemyśle spożywczym i przetwórczym do pakowania żywności 
(głównie surowego mięsa czerwonego) w zmodyfikowanej atmosferze ochronnej.

Skład
20% CO2

80%  N2

Skład
4% C2H4 
96% N2

Skład
20% CO2

80%  O2

BIOGON® C30 Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

245 0 140 5,9 m3 butla 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

245 0 553 66,0 m3 wiązka 
12 butli

12 × 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

245 0 550 88,8 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 150 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint, W 24,3 × 1,14”

Skład
30% CO2

70%  N2

Making our world more productive

Linde Gaz Polska Sp. z o.o.
ul. prof. Michała Życzkowskiego 17, 31-864 Kraków 
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00, www.linde.pl

CRYOLINE
System mrożenia i chłodzenia kriogenicznego 
dostosowany do Twoich potrzeb

MAP
Naturalna metoda wydłużenia okresu przydatności 
do spożycia dzięki pakowaniu w atmosferze 
modyfikowanej

Szukasz świeżych pomysłów?
Odkryj technologie gazowe Linde podnoszące 
jakość świeżych produktów.
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Linde Gaz Polska Sp. z o.o.
ul. prof. Michała Życzkowskiego 17, 31-864 Kraków 
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00, www.linde.pl

CRYOLINE
System mrożenia i chłodzenia kriogenicznego 
dostosowany do Twoich potrzeb

MAP
Naturalna metoda wydłużenia okresu przydatności 
do spożycia dzięki pakowaniu w atmosferze 
modyfikowanej

Szukasz świeżych pomysłów?
Odkryj technologie gazowe Linde podnoszące 
jakość świeżych produktów.
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Gazy przemysłowe. Czynniki chłodnicze.

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

504 0 105 5 kg butla 6 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
Czynnik chłodniczy nowej generacji (o niskim GWP) stosowany 
w samochodowych układach klimatyzacji (przeznaczonych do 
pracy z tym czynnikiem). Opracowany w odpowiedzi na europejską 
dyrektywę MAC.

Opteon® YF (R1234yf)

Typ zalecanego oleju
zgodnie z zaleceniami producenta 
samochodu

Opteon™ oraz wszystkie produkty oznaczone ® lub ™ są zastrzeżonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi The Chemours Company FC, LLC. Chemours™ 
oraz logo Chemours są znakami towarowymi The Chemours Company. Logo Low GWP jest chronione zastrzeżonym prawem autorskim The Chemours Company FC, LLC.

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

543 0 111 11 kg butla 12 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
543 0 124 24,5 kg butla 27 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
543 0 155 55 kg butla 79 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
543 0 901 815 kg kontener 935 l W 21,8 x 1/14” DIN 477-6 lub 

DOT 110A800W

Zastosowanie
Zamiennik czynnika R404A/R507 w chłodnictwie średnio- 
i niskotemperaturowym, w urządzeniach stacjonarnych.

Opteon® XP40 (R449A)

Typ zalecanego oleju 
(alternatywnie)
POE

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

541 0 110 10 kg butla 12 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
Zamiennik czynnika R134A w urządzeniach stacjonarnych chłodniczych 
i klimatyzacji.

Opteon® XP10 (R513A)

 

Typ zalecanego oleju 
(alternatywnie)
POE

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

542 0 120 11 kg butla 12 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
542 0 127 24,5 kg butla 27 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
Zamiennik czynnika R404A/R507, przede wszystkim w transporcie 
chłodniczym.

Opteon® XP 44 (R452A)

Typ zalecanego oleju 
(alternatywnie)
POE
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

541 0 112 12 kg Butla 12 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
541 0 125 25 kg Butla 27 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
541 0 164 74 kg Butla 79 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
541 0 903 600 kg Kontener 935 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6 

lub DOT 110A800W
541 0 902 935 kg Kontener 935 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6 

lub DOT 110A800W

Zastosowanie
Czynnik powszechnie stosowany w klimatyzacji samochodowej, małym 
sprzęcie AGD, również w większych urządzeniach.

R 134 A

 

Typ zalecanego oleju 
(alternatywnie)
POE, PAG.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

565 0 112 9 kg Butla 12 l W21,8 x 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
R32 zyskuje uznanie jako skuteczny czynnik chłodniczy do zastosowań 
niskotemperaturowych. Może być również stosowany jako zamiennik 
w niektórych aplikacjach wykorzystujących R410A. R32 charakteryzuje 
się niskim GWP dzięki czemu jego ślad węglowy jest mniejszy niż 
większości innych gazów z grupy HFC. R32 nie jest gazem typu retrofit. 
Może być stosowany w nowych instalacjach projektowanych z myślą 
o R32 przeznaczonych do zastosowań, w których z reguły używa się 
R410A. R32 uznawany jest za gaz palny, w związku z czym nie może 
być zamiennikiem typu „drop-in” dla  R410A.

R 32

 

Typ zalecanego oleju
POE.

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

549 0 112 10,5 kg Butla 12 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
549 0 125 21 kg Butla 27 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
549 0 172 66,5 kg Butla 97 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
Najpopularniejszy czynnik stosowany w układach dużej i małej 
klimatyzacji.

R 407 C

Typ zalecanego oleju
POE.

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

550 0 110 10 kg Butla 12 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
550 0 121 21 kg Butla 27 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
550 0 160 60 kg Butla 72 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
Stosowany w nisko- i średniotemperaturowych instalacjach 
chłodniczych, zamiennik R404A do wielu istniejących instalacji.

R 407 F

Typ zalecanego oleju
POE.

 

Opteon™ oraz wszystkie produkty oznaczone ® lub ™ są zastrzeżonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi The Chemours Company FC, LLC. Chemours™ 
oraz logo Chemours są znakami towarowymi The Chemours Company. Logo Low GWP jest chronione zastrzeżonym prawem autorskim The Chemours Company FC, LLC.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

471 0 153 38 kg butla 
z kapilarą

50 l króciec przyłączeniowy B, 
gwint, W 21,8 × 1/14”

Zastosowanie
Stosowany w komorach chłodniczych,  ladach chłodniczych 
w supermarketach i sklepach spożywczych.

CO2 (R744)

 

Typ zalecanego oleju
zgodnie z zaleceniami 
producenta sprzętu

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

507 0 152 10 kg Butla 12 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
507 0 153 23 kg Butla 27 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
507 0 154 62 kg Butla 79 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
Najpopularniejszy czynnik stosowany w układach dużej i małej 
klimatyzacji.

R 410 A

Typ zalecanego oleju
POE.

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

570 0 112 10 kg Butla 12 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
570 0 127 27 kg Butla 27 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
Stosowany w chłodnictwie przemysłowym: chłodniach, mroźniach 
oraz w chłodnictwie komercyjnym m.in. w instalacjach chłodniczych 
w sklepach, zamiennik  R404A do wielu istniejących instalacji.

R 448 A

Typ zalecanego oleju
POE.

 

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Zawór

514 0 112 10 kg Butla 12 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6
514 0 127 22 kg Butla 27 l W 21,8 × 1/14” DIN 477-6

Zastosowanie
Zamiennik czynnika R404A o mniejszym potencjale GWP, stosowany 
w chłodnictwie średnio- i niskotemperaturowym, w urządzeniach 
stacjonarnych.

R 407 H

Typ zalecanego oleju
POE.
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Przedstawiamy EVOS™ 
Innowacyjny i ergonomiczny. Bezpieczny i prosty w użyciu.

EVOS Ci – pierwszy zawór butlowy dźwigniowy z linii EVOSTM z wbudowanym wskaźnikiem ilości gazu przystosowany 
do pracy przy bardzo wysokim ciśnieniu. Wyposażony jest w łatwo dostępną dźwignię otwarcia/zamknięcia oraz osłonę 
zabezpieczającą spełniającą równocześnie funkcję wygodnego uchwytu.
EVOSTM wyznacza nowe standardy wydajności, bezpieczeństwa i komfortu pracy.
Dowiedz się więcej na www.linde-gaz.pl
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Zawór jednodrożny

Oleje chłodnicze

Nr produktu Nazwa produktu Ilość 
w opak. 

(w litrach)

Typ

1006-2208 RENISO KM 32 1,00 MO
1103-2221 RENISO SP 32 1,00 AB
1103-2220 RENISO SP 32 20,00 AB
1006-2207 RENISO SP 46 1,00 AB
1103-2218 RENISO TRITON SEZ 22 1,00 POE
1006-2205 RENISO TRITON SEZ 32 1,00 POE
1006-2221 RENISO TRITON SEZ 32 5,00 POE
1006-2212 RENISO TRITON SE 55 1,00 POE
1006-2220 RENISO TRITON SE 55 5,00 POE
1006-2206 RENISO TRITON SEZ 68 1,00 POE
1006-2222 RENISO TRITON SEZ 68 5,00 POE
1006-2211 RENISO TRITON SEZ 80 1,00 POE
1006-2217 RENISO TRITON SE 170 5,00 POE
1006-4670 RENISO TRITON SE 170 10,00 POE
1006-5661 RENISO TRITON SE 170 20,00 POE
1006-2209 Olej RENISO PAG 46 0,25 PAG
1006-6930 Olej RENISO PAG 46 1,00 PAG
1006-2210 Olej RENISO PAG 100 0,25 PAG
1006-6931 Olej RENISO PAG 100 1,00 PAG
1006-2218 Olej RENISO PAG 100 20,00 PAG
1006-2214 Olej RENISO PAG 1234 0,25 PAG

Oznaczenia typów olejów

Symbol Oznaczenie
AB Syntetyczny na bazie 

alkilobenzenu
PAG Syntetyczny na bazie poliglikoli
MO Mineralny na bazie naftanowej
POE Syntetyczny na bazie poliestrów

Gazy przemysłowe. Czynniki chłodnicze – oleje.

Gazy przemysłowe. Czynniki chłodnicze – zawory.

Wysyłkowa sprzedaż olejów
e-mail: czynniki_chlodnicze@linde.com

Zawór dwudrożny

Część parku butlowego wyposażona jest 
w zawory dwudrożne. Wszystkie kontenery 
wyposażone są w dwa niezależne zawory.
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Linde Gaz Polska Sp. z o.o.
ul. prof. Michała Życzkowskiego 17, 31-864 Kraków 
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00; www.linde.pl 

Wysoka czystość, dokładność przygotowania i pewność co do składu 
to podstawowe wymagania stawiane gazom specjalnym. Odpowiedzią 
na te wymagania jest oferta HiQ® – gazy czyste i wysokiej jakości 
mieszanki gazowe dające pewność i niezawodność pomiarów i kalibracji. 
Oprzyrządowanie do gazów specjalnych HiQ® gwarantuje właściwe warunki 
dystrybucji i zachowanie właściwej jakości gazów w punkcie poboru.

Oferta HiQ® to odpowiedni poziom jakości, bezpieczeństwa i komfortu 
użytkowania w każdym aspekcie związanym z gazami specjalnymi.

HiQ®. Dla nas liczy się precyzja. We wszystkim, co robimy.

Gazy specjalne 
i oprzyrządowanie HiQ®.
Gwarantujemy właściwą jakość.

Skontaktuj się z nami: 

gazyspecjalne@linde.com

Hi
Q®

 je
st

 z
ar

ej
es

tr
ow

an
ym

 z
na

ki
em

 to
w

ar
ow

ym
 T

he
 L

in
de

 G
ro

up
.



44 Katalog produktów Linde. Gazy przemysłowe.

Gazy przemysłowe. Gazy specjalne.
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

221 0 112 2 m3 butla 10 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

221 0 155 13,2 m3 butla 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2, 15,9/20,1

221 0 175 10 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

221 0 552 120 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

221 0 555 158 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2, 15,9/20,1

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

227 0 142 6 m3 butla 40 l 150 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

227 0 175 10 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

227 0 552 120 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

Czystość

100%

Czystość

100%

Norma
PN-EN ISO 14175 - N1

Norma
PN-EN ISO 14175 - N1

 

 

Azot 5.0

Azot 5.0 spożywczy

Norma
PN-EN ISO 14175 – 01

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. opak. Ciśnienie Zawór

211 0 175 10 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B
gwint G 3/4-A

Czystość

100%

Tlen 5.0

 

Czystość

100%

Wodór 5.0 Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

320 0 171 1,8 m3 butla 10 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14” LH

320 0 175 8,9 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14” LH

320 0 176 8,9 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14” LH

320 0 552 106,8 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14” LH
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Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

262 0 110 1,6 m3 butla 10 l króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

262 0 120 3,2 m3 butla 20 l króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

262 0 125 6,2 m3 butla 
GENIE®

20 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2, 15,9/20,1

262 0 127 4,3 m3 butla 27 l króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

262 0 175 10,7 m3 butla 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

262 0 182 10,7 m3 butla 
z redukt.

50 l 200 bar VIPR®, N561-O, DKT 6,3 mm
Inert Gas, żeńskie

262 0 183 15,2 m3 butla 
z redukt.

50 l 300 bar VIPR®, N561-O, DKT 6,3 mm
Inert Gas, żeńskie

262 0 552 128,4 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B, 
gwint W 21,8 × 1/14”

262 0 556 182 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2, 15,9/20,1

Czystość

100%

Norma
PN-EN ISO 14175 - I1

 

Argon 5.0

Nr produktu Ilość 
w opak.

Rodzaj 
opak.

Poj. 
opak.

Ciśnienie Zawór

336 0 171 1,8 m3 butla 10 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

336 0 192 9,1 m3 butla 50 l 200 bar EVOS®, króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

336 0 552 109,2 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 200 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 21,8 × 1/14”

336 0 555 158 m3 wiązka 
12 butli

12 × 50 l 300 bar króciec przyłączeniowy B,
gwint W 30×2, 15,9/20,1

Czystość

100%

Norma
PN-EN ISO 14175 – I2

Hel 5.0
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Suchy lód do zastosowań technicznych

Nr produktu Forma Wymiary Opakowanie Typowe zastosowanie
377 0 101 Granulat drobny  Średnica 3 mm, 

ok. 5 mm długości 
(podobny do ziarnek ryżu)

Kontener Linde Czyszczenie suchym lodem, schładzanie 
produktów w transporcie377 0 711 Granulat drobny  Pojemnik 

jednorazowy
377 0 116 Granulat gruby  Średnica 16 mm, 

ok. 35 mm długości
Kontener Linde Schładzanie produktów w transporcie, 

przechowywanie, efekty specjalne, 
badania laboratoryjne

377 0 716 Granulat gruby  Pojemnik 
jednorazowy

377 0 106 Plastry  210 × 125 × 25 mm, 
masa ok. 1 kg. 
Na życzenie klienta każdy 
plaster może być zaszyty 
w perforowanej folii

Kontener Linde Schładzanie produktów w transporcie, 
przechowywanie, efekty specjalne, badania 
laboratoryjne

377 0 706 Plastry  Pojemnik 
jednorazowy

377 0 106 Bloki  210 × 125 × 26-60 mm Kontener Linde Schładzanie produktów w transporcie, 
badania laboratoryjne, gradowanie wyrobów 
gumowych

377 0 706 Bloki  Pojemnik 
jednorazowy
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Suchy lód do zastosowań technicznych.
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Nr produktu Forma Wymiary Opakowanie
377 0 102 Granulat drobny  Średnica 3 mm, 

ok. 5 mm długości 
(podobny do ziarnek ryżu)

Kontener Linde
377 0 712 Granulat drobny  Pojemnik 

jednorazowy
377 0 117 Granulat gruby  Średnica 10 lub 16 mm, 

ok. 35 mm długości
Kontener Linde

377 0 717 Granulat gruby  Pojemnik 
jednorazowy

377 0 107 Plastry  210 × 125 × 25 mm, 
masa ok. 1 kg. 
Na życzenie klienta każdy 
plaster może być zaszyty 
w perforowanej folii

Kontener Linde
377 0 707 Plastry  Pojemnik 

jednorazowy

377 0 107 Bloki  210 × 125 × 26-60 mm Kontener Linde
377 0 707 Bloki  Pojemnik 

jednorazowy

Suchy lód do zastosowań w przemyśle spożywczym.
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Kontenery z polietylenu lub polistyrenu z zamykaną pokrywą, podwójną ścianką i izolacją 
z pianki poliuretanowej

Nr produktu Pojemność Tara Ilość 
suchego lodu

Wymiary 
zewnętrzne

688 0 377   53 l   16 kg   40 kg 60 × 50 × 58 cm 
688 0 377   77 l   18 kg   60 kg 80 × 60 × 44 cm
688 0 377 150 l   50 kg 120 kg 80 × 60 × 105 cm
688 0 377 420 l 90 kg 330 kg 120 × 80 × 105 cm
688 0 377 490 l 130 kg 400 kg 122 × 94 × 124 cm
688 0 377 600 l 122 kg 480 kg 120 × 120 × 97 cm
Stratności: ok. 3% zawartości w ciągu 24h.
Kontenery udostępniane są wyłącznie na zasadzie dzierżawy.

Pojemniki jednorazowe ze styropianu, z przykrywką, grubość ścianki 3cm

Nr produktu Pojemność Ubytek Ilość 
suchego lodu

Wymiary 
zewnętrzne

701 0 701 12 l ok. 2,5 kg/24 h 10 kg 50 × 20 × 30 cm
701 0 702 15 l ok. 3,0 kg/24 h 12 kg 40 × 30 × 27 cm
701 0 703 30 l ok. 4,5 kg/24 h 20 kg 80 × 40 × 20 cm
701 0 704 51 l ok. 6,0 kg/24 h 40 kg 60 × 40 × 34 cm

Pojemniki do transportu 
i przechowywania suchego lodu.

Więcej informacji o suchym lodzie, 
zastosowaniach oraz miejscach sprzedaży 
znajduje się na stronie www.linde-gaz.pl

Pojemnik 40 kg

Pojemnik 330 kg

Pojemniki jednorazowe 40 i 12 kg

Pojemnik 480 kg
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Linde Gaz Polska Sp. z o.o., ul. prof. Michała Życzkowskiego 17, 31-864 Kraków 
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00; www.linde.pl 

Naszą ofertę rozszerzamy o nowoczesne wiązki butlowe 
o ciśnieniu 300 bar. 
Korzyści z zastosowania:
→ poprawa efektywności procesów produkcyjnych 
→ zwiększenie stopnia wykorzystania gazu w butli 
→ zmniejszenie częstotliwości wymiany wiązek 
→ obniżenie kosztów transportu 

Linde – ideas become solutions.

300 bar.
Wyższe ciśnienie, wyższa wydajność.

200 bar
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Azot

32%

Corgon 18 Argon 4.5

41%

42%

Skontaktuj się z naszym biurem handlowym, 

adresy biur na: www.linde-gaz.pl



50 Katalog produktów Linde. Gazy przemysłowe.

Oferta dodatkowa.

Wdrożenia technologii pakowania 
produktów spożywczych w atmosferach 
zmodyfikowanych
Usługa firmy Linde skierowana do zakładów 
przemysłu spożywczego zamierzających 
pakować swoje produkty w osłonie 
atmosfer modyfikowanych. Nasi specjaliści 
przeprowadzają próby w zakładzie klienta, 
podczas których dokonują optymalnego 
wyboru składu mieszaniny gazowej 
uwzględniając właściwości produktu 
oraz aspekty obróbki technologicznej. 
Przeprowadzana jest również optymalizacja 
sposobu dostawy gazu. 

LINFAST/RAPID® – poprawa wydajności 
spawania metodą MAG
Oferowana przez Linde technika spawania 
pozwala zwiększyć wydajności tego procesu 
na zautomatyzowanych lub zrobotyzowanych 
stanowiskach spawalniczych.
Oferowana usługa obejmuje:
a)	 analizę aktualnej sytuacji (ocena urządzeń, 

stosowanych parametrów spawania);
b)	 opracowanie nowych parametrów 

spawania;
c)	 szkolenie spawaczy, operatorów;
d)	 próby produkcyjne.

Szkolenie – Płomieniowe prostowanie 
konstrukcji spawanych
Przeszkolenie z prostowania płomieniowego 
adresowane jest do przedsiębiorstw, 
zajmujących się wytwarzaniem konstrukcji 
spawanych.
Celem przeszkolenia jest przekazanie 
uczestnikom wiedzy i umiejętności, które 
pozwolą na samodzielne prostowanie 
odkształconych konstrukcji spawanych przy 
użyciu palników gazowych. 
Istnieje możliwość zarejestrowania tego 
przeszkolenia jako kursu w Instytucie 
Spawalnictwa w Gliwicach i wówczas 
uczestnicy, po zdanym egzaminia otrzymują 
zaświadczenia ukończenia kursu wystawione 
przez Instytut Spawalnictwa. 	

Pomiar reszty tlenowej w opakowaniu 
z produktem zapakowanym w osłonie 
atmosfery zmodyfikowanej
Usługa firmy Linde adresowana do zakładów 
spożywczych pakujących swoje wyroby 
w atmosferach zmodyfikowanych. Za pomocą 
specjalnego analizatora nasi specjaliści mogą 
diagnozować obecność dwóch składników 
gazowych w opakowaniu : tlenu i dwutlenku 
węgla. 

JETEX® – poprawa wydajności cięcia tlenem 
na maszynach sterowanych numerycznie
Rozwiązanie, które umożliwia poprawę 
wydajności procesu cięcia, bez potrzeby 
inwestowania w nowe urządzenia. 
Zastosowanie dysz kurtynowych JETEX® 
w połączeniu z odpowiednimi palnikami 
i właściwym gazem palnym pozwala 
zwiększyć prędkość cięcia nawet o 30%. 
Oferowana usługa obejmuje:
a)	 analizę aktualnej sytuacji (ocena 

urządzenia, parametrów cięcia, palników, 
dysz, układu zasilającego w gazy);	

b)	 wyposażenie maszyny w palniki i dysze 
systemu JETEX®;			 

c)	 szkolenie operatorów; 		
d)	 próby produkcyjne.		

	

Szkolenie – Bezpieczne posługiwanie się 
gazami technicznymi
Oferowane przeszkolenie kierowane jest do 
przedsiębiorstw, które w swej działalności 
wykorzystują gazy techniczne.
Tematyka obejmuje własności 
fizykochemiczne sprężonych i ciekłych gazów 
technicznych, sposoby ich przechowywania 
i zagrożenia związane z użytkowaniem gazów 
technicznych.
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Przeglądy, konserwacja i naprawy instalacji 
gazów technicznych
Oferujemy program okresowych przeglądów 
instalacji gazów technicznych opracowany 
w porozumieniu z klientem i indywidualnie 
dopasowany do jego potrzeb. Okresowe 
przeglądy pozwalają użytkownikowi 
utrzymać sprawną i bezpieczną instalację 
zasilającą oraz ograniczyć do minimum ryzyko 
nieoczekiwanych przestojów. Oferowane 
przez Linde usługi obejmują zarówno 
nieskomplikowane instalacje z pojedynczym 
reduktorem ciśnienia, jak też rozbudowane 
instalacje posiadające wiele urządzeń 
sterowniczych i punktów poboru.

Kompleksowe zaopatrzenie w gazy laserów 
przemysłowych
Niezawodne funkcjonowanie urządzeń 
laserowych w istotny sposób zależy od 
właściwej jakości gazów, oraz instalacji 
zasilającej, ze szczególnym uwzględnieniem 
zastosowanej armatury redukcyjnej.
Linde LASERLINE® to pełna oferta produktów 
i usług opracowanych specjalnie na potrzeby 
rynku laserowego, gwarantująca maksymalną 
efektywność i szybki zwrot nakładów 
inwestycyjnych.
Linia LASERLINE® bazując na wieloletnim 
doświadczeniu i nowoczesnym zapleczu 
technologicznym LINDE, wyznacza nowe 
standardy w dziedzinie dostaw gazów do 
laserów przemysłowych. Oferowana przez nas 
paleta usług obejmuje zarówno profesjonalny 
dobór gazu i systemu zaopatrzenia jak 
i kompleksowe doradztwo technologiczne.
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Skontaktuj się z nami
przemysl_wytworczy@pl.linde-gas.com
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Sieć sprzedaży.
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Sieć sprzedaży.

Linde dysponuje największą w Polsce 
siecią sprzedaży gazów technicznych, 
dzięki czemu nasze produkty dostępne są 
w każdym zakątku kraju. Blisko 200 punktów 
sprzedaży posiada podstawową ofertę gazów 
technicznych oraz oferuje usługi najmu 
butli. Gazy specjalne oraz gazy spoza oferty 
podstawowej dostępne są we wszystkich 
lokalizacjach na zamówienie. Duża część 
punktów oferuje usługę dowozu butli do 

Miejsca sprzedaży detalicznej i przyjmowania zamówień 

 Zakłady Linde w Polsce    Partnerzy Sprzedaży Linde 

klienta. Wybrane punkty oferują czynniki 
chłodnicze, propan oraz propan-butan 
w butlach. Wszystkie punkty sprzedaży Linde 
są włączone do centralnego komputerowego 
systemu sprzedaży, dzięki czemu warunki 
sprzedaży uzgodnione w umowach Linde są 
honorowane na terenie całego kraju. Butle 
gazowe Linde mogą być wymieniane przez 
Państwa bez przeszkód w dowolnym punkcie 
sprzedaży.

Punkty sprzedaży oraz 
szczegółowe informacje 
o nich znajdziecie Państwo 
dzięki naszemu narzędziu 
Location Finder. 
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Stawiamy na innowacje i partnerstwo.

Nowatorskie rozwiązania w dziedzinie zastosowań gazów zapewniły Linde pozycję technologicznego lidera.
Nasze produkty i technologie gazowe wybierają najbardziej wymagający klienci w ponad 100 krajach świata.
Staramy się być dla nich zaufanym partnerem w realizacji nawet najtrudniejszych przedsięwzięć gospodarczych.
Tworzymy rozwiązania pozwalające działać skuteczniej i wydajniej.
Pragniemy, by nasza firma była postrzegana jako partner wyróżniający się jakością i profesjonalizmem.
Każdy sukces naszego klienta cieszy nas i motywuje do dalszej pracy.

Linde – ideas become solutions.

Aktualne dane kontaktowe do naszych biur można znaleźć na stronie:
https://www.linde-gaz.pl/pl/orders/customer-service-center.html

Linde Gaz Polska Sp. z o.o., ul. prof. Michała Życzkowskiego 17, 31-864 Kraków 
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00; www.linde-gaz.pl

Biura handlowe

Gdynia 81-185
ul. Gołębia 19 

Kościan 64-000
ul. Przemysłowa 17

Kraków 31-864
ul. Życzkowskiego 17

Łódź 91-204
ul. Traktorowa 145

Szczecin 71-637 
ul. Firlika 19 

Warszawa 02-305 
Al. Jerozolimskie 142B  

Wrocław 53-508
ul. Prosta 36
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